
รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 1-1 

บทที่ 1 
บทน า 

1.1 ความเป็นมาของการจัดท ารายงาน 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด (MOC) เป็นบริษัทในกลุ่ม เอสซีจี เคมิคอลส์  จ ากัด ซึ่งตั ้งอยู่ที ่นิคม
อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล อ าเภอเมือง จังหวัดระยอง แต่เดิมใช้ชื่อ “บริษัท เคมีภัณฑ์ซิเมนต์ไทย จ ากัด และบริษัท 
เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด” ได้เปิดด าเนินธุรกิจผลิตสารโอเลฟินส์เกรดเอททีลีน (Ethylene) และโอเลฟินส์เกรด 
โพรพิลีน (Propylene) มาตั้งแต่ปี พ.ศ. 2551 ทั้งนี้จากแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียนกลุ่ม บริษัท เอสซีจี ได้ก่อตั้งโรงงาน 
น าพลาสติกใช้แล้วกลับมาเป็นวัตถุดิบและเชื้อเพลิง ด้วยกระบวนการ Pyrolysis ซึ่งสามารถน าผลิตภัณฑ์ CiP-N 
(Pyrolysis Naphtha) ที่ได้กลับมาใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน Naphtha ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของ
บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด (MOC) ดังนั้น จึงต้องท ารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงาน 
โอเลฟินส์ เพื่อรองรับการพัฒนาดังกล่าว ที่ผ่านมาโครงการได้จัดท ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) 
เสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
(สผ.) เพื่อพิจารณา และได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ช านาญการ ดังนี้ 

1) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ ของบริษัท เคมีภัณฑ์ซิเมนต์ไทย 
จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009/12918 ลงวันที่ 23 ธันวาคม 2547 

2) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ คร้ังที่ 1) ของบริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด  ตามหนังสือเลขที่ 
ทส 1009.3/600 ลงวันที่ 22 มกราคม 2551 

3) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 1 (ปรับปรุงมาตรการ) ) ของบริษัท เคมีภัณฑ์ซิเมนต์ไทย 
จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/1357 ลงวันที่ 20 กุมภาพันธ์ 2551 

4) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม โครงการปรับปรุงและเพิ ่มประสิทธิภาพการผลิต  
โรงงานโอเลฟินส์ ของบริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด ด าเนินการโดยบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด 
ตามหนังสือ เลขที่ ทส 1009.9/4253 ลงวันที่ 11 มิถุนายน 2552 

5) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด ด าเนินการโดย
บริษัท มาบตาพุด โอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.9/6962 ลงวันที่ 2 สิงหาคม 2554 

6) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด ด าเนินการโดย

บริษัท มาบตาพุด โอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.9/3510 ลงวันที่ 12 เมษายน 2555 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 1-2 

7) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 4) ของบริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด ด าเนินการโดย
บริษัท มาบตาพุด โอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.9/12276 ลงวันที่ 16 ตุลาคม 2556 

8) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 5) ของบริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด ด าเนินการโดย
บริษัท มาบตาพุด โอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ อก 5104.1/1850 ลงวันที่ 27 เมษายน 2558 

9) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ส่วนขยาย คร้ังที่ 2) ของบริษัท  
มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.8/2056 ลงวันที่ 21 กุมภาพันธ์ 2560 

10) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 6) ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ 
อก 5102.3.1/4073 ลงวันที่ 25 สิงหาคม 2560 

11) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 7) ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือ
เลขที่ ทส 1009.8/4601 ลงวันที่ 9 เมษายน 2561 

12) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 8) ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือ
เลขที่ อก 5102.3.1/95 ลงวันที่ 14 มกราคม 2562 

13) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 9) ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ 
อก 5102.3.1/1961 ลงวันที่ 5 กรกฎาคม 2562 

14) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 10) ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ 
ทส 1010.8/4202 ลงวันที่ 26 มีนาคม 2563 

15) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 11) ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ 
อก 5106.2/889 ลงวันที่ 23 มีนาคม 2564 

16) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 12) ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ 
อก 5103.3.1/3429 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564 

17) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ตามหนังสือเลขที่ 

ทส 1009.8/8112 ลงวันที่ 27 เมษายน 2566 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 1-3 

ทั้งนี้ ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมได้ก าหนดให้โรงงานยึดถือ และปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
จัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าว เสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม และหน่วยงานที่เก่ียวข้องทราบทุก 6 เดือน 

ดังนั้น บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ซึ่งตระหนักถึงการด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม ได้มอบหมายให้
บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด ซึ่งเป็นบริษัทที่ปรึกษาทางด้านสิ่งแวดล้อมเป็นผู้ด าเนินการ
ติดตาม ตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ประจ าปี พ.ศ. 2567 ตามที่มาตรการเสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยรายงานฉบับนี้เป็นรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหว่างเดือนมกราคม - 
มิถุนายน พ.ศ. 2567 เพื่อน าเสนอหน่วยงานที่เก่ียวข้องต่อไป 

1.2 สถานะโครงการปัจจุบัน 

ส าหรับการด าเนินงานของโครงการในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ 
จ ากัด ได้ด าเนินงานตามรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม สามารถสรุปได้ดังนี้ 

1) ระยะด าเนินการ 

โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ในรายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ครั้งที่ 13) 

 

1.3 ที่ตั้งโครงการและขนาดพื้นที่โครงการ 

1.3.1 รายละเอียดสัดส่วนการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการ 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด (MOC) ตั ้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล เลขที่ 88/3  
ถนนทางหลวงระยองสาย 3191 ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง มีพื้นที่รวมทั้งสิ้นประมาณ 
438.24 ไร่ (701,184 ตารางเมตร) ดังแสดงในรูปที่ 1-1 มีอาณาเขตติดต่อโดยรอบดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดต่อกับบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 5 โรงอะโรเมติกส์ 2 และ
พื้นที่บริษัท โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (มหาชน)  

ทิศใต้ ติดต่อกับพื ้นที ่ระบบสาธารณูปโภค (แนวท่อขนส่งปิโตรเลียม) และพื ้นที ่สีเขียว/  
แนวกันชนของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ถัดไปเป็นชุมชนบ้านบน 

ทิศตะวันออก ติดต่อกับโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลาย ของบริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์ จ า กัด 
ได้แก่ หน่วยผลิตโพลีโพรพิลีน และหน่วยผลิตโพลีเอททิลีน บริษัท ไทยโพลีเอททีลีน 
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จ ากัด, บริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จ ากัด, พื้นที ่โรงงานน าร่องเพื ่อการวิจัยและพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ (Pilot Plant) ของบริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด พื้นที่โครงการน าพลาสติก
ใช้แล้วกลับมาเป็นวัตถุดิบและเชื้อเพลิง บริษัท เซอร์คูลาร์ พลาส จ ากัด พื้นที่ว่างรอการ
ใช้ประโยชน์ของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ถัดไปเป็นชุมชนบ้านบน 

ทิศตะวันตก  ติดต่อกับพื้นที่สีเขียว/แนวกันชนของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ถัดไปเป็นชุมชน
บ้านบน 

ส าหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ จะมีการติดตั้งปรับปรุง/ติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมใน
กระบวนการผลิตเพื ่อรองรับการเพิ ่มสัดส่วนปริมาณการใช้วัตถุดิบ Imported Ethane และลดปริมาณการใช้ 
Imported Propane ที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) และหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins 
Unit) จะด าเนินการติดตั้งในพื ้นที่กระบวนการผลิต และการติดตั้งระบบผลิตน ้า Reverse Osmosis (RO Unit)  
จะด าเนินการติดตั้งในพื้นที่ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ ซึ่งต าแหน่งที่มีการเปลี่ยนแปลงฯ แสดงดังรูปที่ 1-2 

อย่างไรก็ตาม เนื่องจากโครงการได้มีการแบ่งพื้นที่โครงการบริเวณพื้นที่ส่วนการผลิต ประมาณ 3,777 
ตารางเมตร ให้กับโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black จึงท าให้พื้นที่รวมทั้งหมดของโครงการโอเลฟินส์
ลดลงจาก 699,914 ตารางเมตร เหลือ 696,137 ตารางเมตร ทั้งนี้การคิดขนาดพื้นที่ของโครงการไม่ได้นับรวมพื้นที่
สาธารณะ ได้แก่ คลองสาธารณะ ซึ ่งเป็นของนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล รายละเอียด แสดงดังรูปที ่ 1-1  
และรูปที่ 1-3 
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รูปที่ 1-1 ที่ตั้งโครงการและอาณาเขตติดต่อโดยรอบโครงการ โครงการโรงงานโอเลฟินส์ 
(ภายหลังการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ คร้ังที่ 13) 
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รูปที่ 1-2 บริเวณที่มีการปรับปรุง/ติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมในกระบวนการผลิตของโครงการ 
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รูปที่ 1-3 ผังการใช้ประโยชน์ร่วมกัน 
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1.4 วัตถุดิบ สารเคมี/ตัวเร่งปฏิกิรยิาและสารดูดซับ 

ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้จะมีการปรับปรุงรายละเอียดวัตถุดิบที่ใช้ในโครงการ ได้แก่ 
เพิ่มสัดส่วนปริมาณการใช้วัตถุดิบ Imported Ethane และลดปริมาณการใช้ Imported Propane ที่หน่วยผลิต 
โอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) ในช่วงที่ Imported Propane มีราคาสูงและเพิ่มสัดส่วนการใช้ปริมาณ
วัตถุดิบ Imported Ethane ที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) ในช่วงที่ Naphtha มีราคาสูง ซึ่งต้องมีการ
ก่อสร้างท่อขนส่งเพิ่มเติม คือ ท่อขนส่ง Imported Ethane และการรับวัตถุดิบทดแทน (Alternative Feed) ได้แก่ 
Tail Gas และ Olefins Mixed จากโครงการแอดวานซ์รีไซคลิ่ง มาใช้ที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins 
Unit), CiP Fuel จากบริษัท เซอร์คูลาร์พลาส จ ากัด มาเป็นวัตถุดิบในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) และ
รับ Bio-Circular HVO จากต่างประเทศมาเป็นวัตถุดิบทางเลือกในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) จึงท า
ให้ทางเลือกการผลิตของโครงการที่ปัจจุบันมี 2 ทางเลือกจะเพิ่มอีก 2 ทางเลือก เพื่อให้ครอบคลุมลักษณะและ
คุณสมบัติของวัตถุดิบที่เข้าสู่โครงการ คือ 

(1) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane 
(2) กรณ ี  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane 
(3) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane 
(4) กรณีไม่ Run Metathesis Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane 
การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวจึงส่งผลท าให้ชนิด ปริมาณ และการขนส่งวัตถุดิบที่ใช้ในโครงการเปลี่ยนแปลงไป

จากเดิม โดยรายละเอียดระบบท่อขนส่งวัตถุดิบและถังเก็บวัตถุดิบ และสรุปลักษณะทางกายภาพและข้อมูลที่เกี่ยวกับ
ความปลอดภัยของวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์แสดงรายละเอียดดังนี้ 

 

(1) วัตถุดิบ 

วัตถุดิบของโครงการแบ่งเป็น 1) วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) 2) วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วย
ผลิตสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (C4 Processing Unit) 3) วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 5 
อะตอม (C5 Processing Unit) 4) วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วยผลิตสารประกอบอะโรเมติกส์ (Aromatic Recovery Unit) 5) 
วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) และในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ 
จะมีการปรับสัดส่วนปริมาณการใช้วัตถุดิบ Imported Ethane และ Imported Propane และรับวัตถุดิบทดแทน 
(Alternative Feed) ได้แก่ Tail Gas และ Olefins Mixed จากโครงการแอดวานซ์รีไซคลิ ่ง มาใช้ที ่หน่วยผลิต 
โอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit), CiP Fuel จากบริษัท เซอร์คูลาร์ พลาส จ ากัด มาเป็นวัตถุดิบในหน่วย 
ผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) และรับ Bio-Circular HVO จากต่างประเทศมาเป็นวัตถุดิบทางเลือกในหน่วย
ผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) ซึ่งจะมีการใช้วัตถุดิบและสารเคมีในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลง ดังนี้ 
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1) วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) ซึ่งปัจจุบันโครงการมีการรับวัตถุดิบ
หลักมาใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ ดังนี้ 

(1) แนฟทา (Naphtha) 
(2) ไพโรไลซิสแนฟทา (Pyrolysis Naphtha (CiP-N))  
(3) กลุ่มไฮโดรเจน และสารประกอบคาร์บอนไม่เกิน 8 อะตอม ที่มีการน ากลบัมาใช้ใหม่  

(H2 and C1-C8 Recycle) ได้แก ่
ก) อีเทน (Ethane : C2H6) 
ข) โพรเพน (Propane : C3H8) 
ค) ซี 4 ราฟฟิเนต (C4 Raffinate) 
ง) ซี 5 ราฟฟิแนต (C5 Raffinate) 
จ) สารประกอบคารบ์อน 6-8 อะตอมที่ไม่เป็นสารประกอบอะโรเมติกส์  

(C6-C8 Non-aromatics) 
ฉ) C2 Vent 
นอกจากนี้หน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) ปัจจุบันจะรับผลิตภัณฑ์กลุ่มไฮโดรเจน และ

สารประกอบคาร์บอนไม่เกิน 8 อะตอม ที่ได้จากการผลิตของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) และ
รับวัตถุดิบทดแทน (Alternative Feed) จากโครงการ/โรงงานอ่ืน ๆ มาเป็นวัตถุดิบ ได้แก่ 

ก) H2 Offgas 
ข) สารประกอบคาร์บอน 3 อะตอม 
ค) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอมข้ึนไป 
ง) กลุ่มสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (C4’s) 
จ) โพรเพนและก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) 
ฉ) ไพโรไลซิสก๊าซออยล์ 1 (Pyrolysis Gas Oil 1) 
ช) ไพโรไลซิสก๊าซออยล์ 2 (Pyrolysis Gas Oil 2) จากโครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง 
ซ) ก๊าซระบายทิ้งจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน (PP Vent Gas) 
ฌ) ก๊าซระบายทิ้งจากระบบหอเผา (Flare Gas Recovery) 
ญ) ก๊าซเหลือจากกระบวนการผลิต (Off Gas 1 และ Off Gas 2) 
ฎ) เพนเทน (Pentane : C5H12) 
ฏ) ก๊าซธรรมชาติเหลว (Natural Gas Liquid; NGL) 
ฐ) ตัวท าละลายที่น ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle Solvent) 
ฑ) ฟาวล์เฮกเซน (Foul Hexane) 
ฒ) ก๊าซระบายทิ้งจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกความหนาแน่นต ่า (LD Vent Gas) 
ณ) คอนเดนเสท (Condensate) 
ด) บังเกอร์ซี (Bunker C) 
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ต) ไฮโดรเจน (Hydrogen) 
ถ) Treated C4 
ท) Tail Gas จากโครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง 
ธ) Olefins Mixed จากโครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง 
น) Recycle Gas จากบริษัท เซอร์คูลาร์ พลาส จ ากัด 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ : โครงการจะมีการเพิ่มสัดส่วนการใช้ Imported Ethane และลดปริมาณการใช้ 
Imported Propane และรับวัตถุดิบทางเลือก ได้แก่ CiP-Fuel และ Bio-Circular HVO มาเป็นวัตถุดิบในหน่วยผลิต
โอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) ส่งผลให้ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะมีทางเลือกการผลิตทั้งหมด 4 กรณี ได้แก่ 
1) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane 2) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run 
Imported Ethane /Side Olefins run Imported Propane และ Imported Ethane 3) กรณีไม่ Run Metathesis, 
Side Olefins run Imported Propane แ ล ะ  4 )  ก ร ณ ี ไ ม ่  Run Metathesis, Main Olefins run Imported 
Ethane/Side Olefins run Imported Propane และ Imported Ethane  

โดยปริมาณการใช้วัตถุดิบภายหลังเปลี่ยนแปลงของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) มีรายละเอียด
ดังนี้ 

(ก) แนฟทา (Naphtha) มีสถานะเป็นของเหลว ภายหลังการเปลี่ยนแปลงจะมีปริมาณการใช้ดังนี้ 
ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ สูงสุดประมาณ 

3,473,652 - 3,479,856 ตัน/ป ี(9,515.06 - 9,533.86 ตัน/วัน) 
ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 3,197,949 - 3,204,153 ตัน/ปี 
(8,759.71- 8,778.51 ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ สูงสดุประมาณ 
3,190,004 - 3,196,208 ตัน/ป ี(8,737.94 - 8,756.74 วัน) 

ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 2,914,301 - 2,920,505 ตัน/ปี 
(7,982.59 - 8,001.39 ตัน/วัน) 

(ข) สารประกอบคาร์บอน 3 อะตอม มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงจะมีปริมาณการใช้ดังนี้ 
ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 

102,054 ตัน/ปี (279.60 ตัน/วัน) 
ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 59,678 ตัน/ปี (163.50 ตัน/วัน) 
ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใชสู้งสดุประมาณ 

102,054 ตัน/ปี (279.60 ตัน/วัน) 
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ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 59,678 ตัน/ปี (163.50 ตัน/วัน) 

(ค) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอมขึ้นไป มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 
จะมีปริมาณการใชด้ังนี ้

ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 
42,311 ตัน/ปี (115.92 ตัน/วัน) 

ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 25,327 ตัน/ปี (69.39 ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใชสู้งสดุประมาณ 
42,311 ตัน/ปี (115.92 ตัน/วัน) 

ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 25,327 ตัน/ปี (69.39 ตัน/วัน) 

 
(ง) Imported Ethane มีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีกลิ่น ปัจจุบันไม่มีการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main 

Olefins Unit) โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะถูกน ามาใช้เป็นวัตถุดิบในกรณี Run Metathesis, Main Olefins run 
Imported Ethane /Side Olefins run Imported Propane และ Imported Ethane และกรณีไม่ Run Metathesis, 
Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported Propane และ Imported Ethane มีปริมาณ
การใช้สูงสุดประมาณ 245,280 ตัน/ปี (672 ตัน/วัน) โดยขนส่งผ่านระบบท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 12 นิ้ว  
ที่ก่อสร้างใหม่โดยเชื่อมต่อกับท่อ Imported Ethane ปัจจุบันที่ส่งไปที่หน่วยเตรียมวัตถุดิบและการบ าบัดเบื้องต้นของ
หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) ไปยังหน่วยเตรียมวัตถุดิบและการบ าบัดเบื้องต้นหน่วยผลิต 
โอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 500 เมตร อัตราการไหล 0-35 ตัน/ชั่วโมง  
ความดัน 18 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิบรรยากาศแนวท่อขนส่งแสดงดังรูปที่ 1-4 

 
(จ)  CiP Fuel มีสถานะเป็นของเหลว ปัจจุบันไม่มีการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์  (Main Olefins 

Unit) โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะถูกน ามาใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนวัตถุดิบแนฟทามีปริมาณการใช้สูงสุดทั้ง 4 กรณี 
ประมาณ 4,800 ตัน/ปี (15 ตัน/วัน) ซึ่งโครงการจะรับ CiP Fuel จากบริษัท เซอร์คูลาร์ พลาส จ ากัด โดยขนส่งผ่าน
ระบบท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 1.5 นิ้ว จากริมรั้วโครงการ (ต่อจากท่อขนส่งของบริษัท เซอร์คูลาร์ พลาส จ ากัด)  
ไปยังหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main OlefinsUnit) โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 800 เมตร อัตราการไหล 0.6 ตัน/
ชั่วโมง ความดัน 5 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และไม่มีการกักเก็บภายในโครงการแนวท่อขนส่งแสดง 
ดังรูปที่ 1-5 
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รูปที่ 1-4 แนวท่อขนส่ง Imported Ethane มายังหนว่ยเตรียมวัตถุดิบและการบ าบัดเบื้องต้นในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) 
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รูปที่ 1-5 แนวท่อขนส่ง CiP Fuel จากบริษัท เซอร์คูลาร์ พลาส จ ากัด 
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(ฉ) Bio-Circular HVO มีสถานะเป็นของเหลว มีกลิ ่นเล็กน้อย ปัจจุบันไม่มีการใช้  ในหน่วยผลิต 
โอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการรับมาจากต่างประเทศเพื่อใช้เป็นวัตถุดิบทางเลือก 
โดยจะน าเข้ามาใช้แทนแนฟทา (Naphtha) ที่เป็นวัตถุดิบประเภทฟอสซิล (Fossil) ตามแผนการผลิต เพื ่อลด 
การปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกใน Main Olefins มีปริมาณการใช้สูงสุดทั้ง 4 กรณี ประมาณ 5,000 ตัน/ปี (100 ตัน/
วัน) ผ่านทางรถบรรทุก หากมีการน าเข้ามาจะถูกมาเก็บในถัง TK-1530 แทนที ่ Aromatic Extraction (โดย 
Aromatic Extration จะเป็น Off Spec จากหน่วยผลิต Aromatic Recovery Unit ดังนั้นโดยปกติจะไม่มีการส่ง 
Aromatic Extraction มาเก็บที่ถังดังกล่าว) 
 โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ ถัง TK-1530 สามารถสลับเปลี่ยนการใช้งานระหว่าง Bio-Cirucular HVO 
กับ Aromatic Extraction ได้ โดยที่ของผสมที่เกิดขึ้นช่วงสับเปลี่ยนจะถูกน ากลับไป Reprocess ที่หน่วยผลิต Main 
Olefins ซึ่งในกระบวนทั้งหมดจะไม่มีของเสียเกิดขึ้น ทั้งนี้ ทางโครงการมีการก่อสร้างแนวท่อขนส่ง Bio-Circular 
HVO ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 2 นิ้ว จากถังเก็บ (TK-1530) ไปเชื่อมต่อกับท่อขนส่งแนฟทาขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง
12 นิ้ว ในปัจจุบัน มีระยะทางประมาณ 200 เมตร โดยขนส่งด้วยอัตราการไหล 3 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 17 บาร์ (เกจ) 
และอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส 
 โดยวัตถุดิบอื่น ๆ ได้แก่ H2 Offgas, กลุ่มสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (C4’s), โพรเพนและก๊าซ
ปิโตรเลียมเหลว (LPG), ไพโรไลซิสก๊าซออยล์ 1 (Pyrolysis Gas Oil 1), ไพโรไลซิส ก๊าซออยล์ 2 (Pyrolysis Gas Oil 
2), ก๊าซระบายทิ้งจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรไพลีน (PP Vent Gas), ก๊าซระบายทิ้งจากระบบหอเผา (Flare 
Gas Recovery), ก๊าซเหลือจากกระบวนการผลิต (Off Gas 1 และ Off Gas 2), เพนเทน (Pentane), ก๊าซธรรมชาติ
เหลว (Natural Gas Liquid; NGL), ตัวท าละลายที่น ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle Solvent), ฟาวล์เฮกเซน (Foul 
Hexane), ก ๊าซระบายท ิ ้ งจากโรงงานผล ิตเม ็ดพลาสต ิกความหนาแน ่น ต  ่ า  (LD Vent Gas), คอนเดนเสท 
(Condensate), บ ัง เกอร ์ซ ี  (Bunker C), ไฮโดรเจน(Hydrogen), Treated C4 , Tail Gas, Olefins Mixed และ 
Recycle Gas มีปริมาณการใช้ และการขนส่งไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 
 นอกจากนี้ ในการเปลี่ยนแปลงฯ คร้ังนี้ โครงการมีการส่ง Process Stream ให้กับโครงการโรงงานผลติ 
Acetylene Carbon Black เพื่อแยกสาร Low Purity C2 (Acetylene) ก่อนส่งสารส่วนที่เหลือ (Return C2s, ACRU 
Vent Gas) กลับมายังโครงการ โดยสารที่รับกลับมาเหล่านี้ไม่ถือว่าเป็นวัตถุดิบใหม่ของโครงการ เนื่องจากเป็น
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนกลุ่ม C2 และ Methane ที่เป็น Intermediate ในกระบวนการผลิตของโครงการที่ส่งไป
แยก Acetylene และส่งกลับคืนมาให้กับโครงการนอกจากนี้โครงการมีการส่ง Hot Return Methane-Rich Gas ที่มี
อุณหภูมิ 200 องศาเซลเซียส ให้กับโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black (รายละเอียดจะกล่าวในหัวข้อ
ผลิตภัณฑ์) และรับ Return Methane-Rich Gas ที่มีอุณหภูมิ 35 - 100 องศาเซลเซียส กลับมายังโครงการ และมีการ
ส่ง Tail Gas ไปปรับความดันในกระบวนการผลิตของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black ในกรณีที่เกิด 
Abnormal และรับ Return Tail Gas กลับมายังโครงการ ซึ่งการด าเนินการคร้ังนี้จะมีการก่อสร้างท่อขนส่งสารที่รับ 
กลับมายังโครงการประกอบด้วย รายละเอียดประกอบดังรูปที่ 1-6 

(ก) ท่อขนส่ง ACRU Vent Gas NO. 1 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 4 นิ้ว บริเวณริมรั้วโครงการ (เชื่อมต่อกับ
ท่อขนส่ง ACRU Vent Gas NO. 1 ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black) มายังหน่วย 
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Crack Gas & Compression Unit ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) โดยท่อขนส่งนี ้มี
ระยะทางประมาณ 400 เมตร อัตราการไหล 1.15 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 1.5 บาร์ (เกจ)  อุณหภูมิ 16 
องศาเซลเซียส 

(ข) ท่อขนส่ง ACRU Vent Gas NO.2 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 นิ้ว บริเวณริมรั้วโครงการ (เชื่อมต่อกับ 
ท่อขนส่ง ACRU Vent Gas NO.2 ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black) มายังหน่วย 
Crack Gas & Compression Unit ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) โดยท่อขนส่งนี้ 
มีระยะทางประมาณ 500 เมตร อัตราการไหล 2 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 6.5 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิ -24  
องศาเซลเซียส 

(ค) ท่อขนส่ง C2s Depressure From Dryers ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 1.5 นิ้ว บริเวณริมรั ้วโครงการ 
(เชื่อมต่อกับท่อขนส่ง C2s Depressure From Dryers ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon 
Black) มาย ัังหน่วย Crack Gas & Compression Unit ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins 
Unit) โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 400 เมตร อัตราการไหล 2 ตัน/ชั่วโมง ความดัน  1.5 บาร์ 
(เกจ) อุณหภูมิ -26 องศาเซลเซียส 

(ง) ท่อขนส่ง Return C2s ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 18 นิ้ว บริเวณริมรั้วโครงการ (เชื่อมต่อกับท่อขนส่ง 
Return C2s ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black) มายังหอ C2 Tower (T-540) ของ
หน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 200 เมตร อัตราการไหล 
170-185 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 17 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิ -29 องศาเซลเซียส 

(จ) ท่อขนส่ง Return Methane-Rich Gas ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 นิ้ว บริเวณริมรั้วโครงการ (เชื่อมต่อ
กับท่อขนส่ง Return Methane-Rich Gas ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black) มายัง
ระบบ Regeneration ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) โดยท่อขนส่งนี้  มีระยะทาง
ประมาณ 300 เมตร อัตราการไหล 3.5 ตัน/ชั ่วโมง ความดัน 5 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิ 35 -100  
องศาเซลเซียส 

(ฉ) ท่อขนส่ง Return Tail Gas ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 นิ้ว บริเวณริมรั้วโครงการ (เชื่อมต่อกับท่อขนส่ง 
Return Tail Gas ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black) มายังหอ กลั ่นแยกมีเทน 
(Demethanizer) ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 
400 เมตร อัตราการไหล 0-5 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 5 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิบรรยากาศ 
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รูปที่ 1-6 แนวท่อขนส่งสารวัตถุดิบจากโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black มายังหน่วยผลติในบริษทั มาบตาพดุ โอเลฟินส์ จ ากัด 
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2) วัตถุดิบที่ใช์ในหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (C4 Processing Unit) ประกอบด้วย 

(1) ไฮโดรเจน (Hydrogen) 
(2) เอทธิลีน (Ethylene) 
(3) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (Raw C4’s) 
(4) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (Imported C4’s) 
(5) ราฟฟิเนต (Raffinate) 
(6) 2-ราฟฟิเนต (2-Raffinate) 
(7) สารประกอบไฮโดรคาร์บอน 2-6 อะตอม (C2-C6) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ โครงการจะมีการเพิ่มทางเลือก

การผลิตโดยใช้ Imported Ethane และวัตถุดิบทางเลือก เพื่อให้ครอบคลุมลักษณะและคุณสมบัติของวัตถุดิบที่เขา้สู่
โครงการจึงส่งผลท าให้ภายหลังเปลี่ยนแปลงการใช้วัตถุดิบในหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม มีการ
เปลี่ยนแปลงไปโดยการใช้วัตถุดิบจะมีทางเลือกการผลิต ทั้งหมด 4 กรณี ได้แก่ 1) กรณี Run Metathesis, Side 
Olefins run Imported Propane 2) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins 
run Imported Propane และ Imported Ethane 3) กรณี ไม ่  Run Metathesis, Side Olefins run Imported 
Propane และ 4) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/ Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane 

ปริมาณการใช้วัตถุดิบของหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม ได้แก่  ไฮโดรเจน (Hydrogen),  
เอททีลีน (Ethylene), ราฟฟิเนต (Raffinate), 2-ราฟฟิเนต (2-Raffinate) และสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 2-6 
อะตอม (C2-C6) จะไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด ยกเว้นปริมาณการใช้ของสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม 
(Raw C4’s) และสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (Imported C4’s) ซึ่งมีปริมาณการใช้ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ ดังนี้ 

 
(ก) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (Raw C4’s) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมาณ

การใช้ดังนี้ 
ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 

446,935 ตัน/ปี (1,224.48 ตัน/วัน) 
ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 425,911 ตัน/ปี (1,166.88 
ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม ่  Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane ม ีปร ิมาณการใช ้ส ู งสุด
ประมาณ 446,935 ตัน/ปี (1,224.48 ตัน/วัน) 

ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 425,911 ตัน/ปี (1,166.88 
ตัน/วัน) 
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(ข) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม ( Imported C4’s) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมี
ปริมาณการใช้ดังนี้ 
ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 

102,756 ตัน/ปี (281.52 ตัน/วัน) 
ข )  ก รณ ี  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 123,780 ตัน/ปี (339.12  
ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 
102,756 ตัน/ปี (281.52 ตัน/วัน) 

ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 123,780 ตัน/ปี (339.12 ตัน/
วัน) 

 

3) วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 5 อะตอม (C5 Processing Unit) ประกอบด้วย 

(1) ไฮโดรเจน (Hydrogen) 
(2) สารประกอบคาร์บอน 5 อะตอม (Imported C5’s) 
(3) มิกซ์ซี 5 (Mixed C5’s) 

ภายหลังเปลี ่ยนแปลง : ปริมาณการใช้การกักเก็บ และการขนส่งวัตถุดิบที ่ใช้ใน หน่วยผลิต
สารประกอบคาร์บอน 5 อะตอม (C5 Processing Unit) จะไม่มีการเปลี่ยนแปลงจากเดิมแต่อย่างใด 

 
4) วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วยผลิตสารประกอบอะโรเมติกส์ (Aromatic Recovery Unit) ประกอบด้วย 

(1) ไฮโดรเจน (Hydrogen) 
(2) รอว์ไพโรไลซีสก๊าซโซลีน (Raw Pyrolysis Gasoline) 
(3) สารประกอบไฮโดรคาร์บอน 8 อะตอมข้ึนไป (Imported C8+) 
(4) ไพโรไลซีสก๊าซโซลีน (Pyrolysis Gasoline) 
(5) บีทีรีเทิร์น (BT Return) 
(6) ซี 5 ราฟฟิเนต (C5 Raffinate) 
(7) วัตถุดิบระหว่างกลาง (Intermediate Feed) 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง : ปริมาณการใช้วัตถุดิบของหน่วยผลิตสารประกอบอะโรเมติกส์ในส่วนของ
ไฮโดรเจน (Hydrogen), สารประกอบไฮโดรคาร์บอน 8 อะตอมขึ้นไป ( Imported C8+),บีทีรีเทิร์น (BT Return),  
ซี 5 ราฟฟิเนต (C5 Raffinate) และวัตถุดิบระหว่างกลาง (Intermediate Feed จะไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่
อย่างใด ยกเว้นปริมาณการใช้ของ Raw Pyrolysis Gasoline และ Pyrolysis Gasoline ซึ่งจะเปลี่ยนแปลง เนื่องจาก
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ปริมาณการใช้วัตถุดิบแนฟทาเปลี่ยนแปลงไปจากการใช้ Imported Ethane และวัตถุดิบทางเลือกอ่ืน ๆ ทดแทน โดย
มีปริมาณการใช้ดังนี้ 

(ก) รอว์ไพโรไลซีสก๊าซโซลีน (Raw Pyrolysis Gasoline) มีสถานะเป็นของเหลว กลิ่นอะโรมาติกส์ 
ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการใช้ ดังนี้ 

ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ส ูงสุด
ประมาณ 831,937 ตัน/ปี (2,279.28 ตัน/วัน) 

ข )  ก ร ณ ี  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run 
Imported Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 749,593 
ตัน/ปี (2,053.68 ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้สูงสุด
ประมาณ 831,937 ตัน/ปี (2,279.28 ตัน/วัน) 

ง )  ก ร ณ ี ไ ม ่  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run 
Imported Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 749,593 
ตัน/ปี (2,053.68 ตัน/วัน) 

(ข) ไพโรไลซีสก๊าซโซลีน (Pyrolysis Gasoline) มีสถานะเป็นของเหลว ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มี
ปริมาณการใช้ ดังนี้ 

ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ส ูงสุด
ประมาณ 342,805 ตัน/ปี (939.12 ตัน/วัน) 

ข )  ก ร ณ ี  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run 
Imported Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 425,149 
ตัน/ปี (1,164.72 ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้สูงสุด
ประมาณ 342,805 ตัน/ปี (939.12 ตัน/วัน) 

ง )  ก ร ณ ี ไ ม ่  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run 
Imported Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 425,149 
ตัน/ปี (1,164.72 ตัน/วัน) 

 
5) วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) ประกอบด้วย 

(1) Imported Propane 
(2) Imported Ethane 
(3) อีเทน (Ethane) 
(4) โพรเพน (Propane) 
(5) โพรเพนที่น ากลับมาใช้ใหม่ (Propane Recycle) หรือ C3 Raffinate 
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ภายหลังเปลี่ยนแปลง : ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ โครงการจะมีการเพิ่มสัดส่วน
ปริมาณการใช้วัตถุดิบ Imported Ethane และลดปริมาณการใช้ Imported Propane ซึ่งจะขึ้นอยู่กับสถานการณ์
ตลาดในขณะนั้น โดยโครงการจะขอปรับสัดส่วนปริมาณการใช้ Imported Ethane ให้สูงขึ้นเพื่อใช้เป็นวัตถุดิบ
ทดแทน Imported Propane ในช่วงที่วัตถุดิบดังกล่าวมีราคาแพง โดยยังคงใช้ระบบท่อขนส่ง Imported Ethane 
ที่มีอยู ่ในปัจจุบัน รวมทั ้งรับวัตถุดิบทดแทน (Alternative Feed) ได้แก่ Tail Gas และ Olefins Mixed จาก
โครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง มาใช้ที ่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) ส่งผลท าให้ภายหลัง
เปลี่ยนแปลงโครงการจะมีทางเลือกการผลิตทั้งหมด 4 กรณี ได้แก่ 1) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run 
Imported Propane 2 )  ก รณ ี  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run 
Imported Propane และ  Imported Ethane 3 )  ก รณ ี ไ ม ่  Run Metathesis,Side Olefins run Imported 
Propane แ ล ะ  4 )  ก ร ณ ี ไ ม ่  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run 
Imported Propane และ Imported Ethane 

ทั้งนี ้ ปริมาณการใช้วัตถุดิบของของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) ภายหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ มีรายละเอียดดังนี้ 

(ก) Imported Propane มีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีกลิ่น ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการใช้ ดังนี้ 
ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ ในหน่วยผลิต

โอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) สูงสุดเท่าเดิม คือ370,723 ตัน/ปี (1,015.68 ตัน/วัน) 
ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side 
Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 118,260 ตัน/ปี (324 ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิต
โอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) สูงสุดเท่าเดิม คือ 370,723 ตนั/ป ี(1,015.68 ตนั/วัน) 

ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side 
Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 118,260 ตัน/ปี (324 ตัน/วัน) 

(ข) Imported Ethane มีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีกลิ่น ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการใช้ ดังนี้ 
ก)  กรณ ี  Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane จะไม ่ม ีการใช้  Imported 

Ethane ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) นี้ 
ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side 
Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 131,630 ตัน/ปี (361 ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane จะไม่มีการใช้ Imported 
Ethane ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) นี้ 
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ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side 
Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 131,630 ตัน/ปี (361 ตัน/วัน) 

(ค) อีเทน (Ethane : C2H6) มีสถานะเป็นก๊าซ กลิ่นอ่อน ๆ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการใช้ ดังนี้ 
ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิต 

โอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 154,614 ตนั/ป ี(423.60 ตนั/วัน) 
ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side 
Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 250,562 ตัน/ปี (686.47 ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิต
โอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 154,614 ตนั/ป ี(423.60 ตนั/วัน) 

ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side 
Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 250,562 ตัน/ปี (686.47 ตัน/วัน) 

(ง) โพรเพน (Propane : C3H8) มีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีกลิ่น ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการใช้ ดังนี้ 
ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิต 

โอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 62,809 ตัน/ปี (172.08 ตัน/วัน) 
ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side 
Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 39,508 ตัน/ปี (108.24 ตัน/วัน) 

ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการใช้ในหน่วย 
ผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 62,809 ตัน/ปี (172.08 ตัน/วัน) 

ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการใช้ในหน่วยผลิต โอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side 
Olefins Unit) สูงสุดประมาณ 39,508 ตัน/ปี (108.24 ตัน/วัน) 

(จ) โพรเพนที่น ากลับมาใช้ใหม่ (Propane Recycle) หรือ C3 Raffinate มีสถานะเป็นก๊าซ ปัจจุบันมี
ปริมาณการใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) สูงสุด 94,170 ตัน/ปี (258 ตัน/วัน) โดย
ภายหลังเปลี่ยนแปลงจะไม่เปลี่ยนแปลงจากเดิมแต่อย่างใด รวมทั้งภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะมีการรับ
วัตถุดิบ Tail Gas และ Olefins Mixed จากโครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง มาใช้ในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม 
(Side Olefins Unit) 
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รูปที่ 1-7 แนวท่อขนส่ง Tail Gas และ Olefins Mixed จากโครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง 
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(ก) Tail Gas มีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีกลิ่น จะถูกน ามาใช้เป็นวัตถุดิบ โดยมีปริมาณการใช้สูงสุด 24,800 
ตัน/ปี (74.4 ตัน/วัน) ซึ่งโครงการจะรับ Tail Gas มาจากโครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง โดยขนส่งผ่านระบบท่อขนาด
เส้นผ่านศูนย์กลาง 8 นิ้ว จากริมรั้วโครงการเชื่อมต่อจากท่อขนส่งของโครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง ไปยังหอ Quence 
Water (T-S220) ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 600 
เมตร อัตราการไหล 3.1 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 15.3 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิบรรยากาศ และไม่มีการกักเก็บภายในโครงการ 

(ข) Olefins Mixed มีสถานะเป็นก๊าซ จะถูกน ามาใช้เป็นวัตถุดิบ โดยมีปริมาณการใช้สูงสุด 60,000 ตัน/
ปี (180 ตัน/วัน) ซึ่งโครงการจะรับ Olefins Mixed มาจากโครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง โดยขนส่งผ่านระบบท่อขนาด
เส้นผ่านศูนย์กลาง 6 นิ ้ว จากริมรั ้วโครงการ เชื ่อมต่อจากท่อขนส่งของโครงการแอดวานซ์ รีไซคลิ่ง ไปยังหอ 
Demethanizer (T-S420) ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) โดยท่อขนส่งนี ้ม ีระยะทาง
ประมาณ 400 เมตร อัตราการไหล 7.5 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 16.5 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิ -17.5 องศาเซลเซียส และไม่มี
การกักเก็บภายในโครงการ 

 

6) วัตถุดิบที่ใช้ในหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization 
หน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization เป็นหน่วยที่ติดตั้งเพื่อน าก๊าซระบาย (Fuel 

Gas) จากปล่องของเตา Cracking Furnace มาแยกก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) และน าไปผลติต่อเป็นสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน (Mixed Light Hydrocarbon) ส าหรับใช้ทดแทนวัตถุดิบแนฟทา (ลดการน าเข้าแนฟทา) ซึ ่งมี
รายละเอียดดังนี้แสดงดังนี้ 

(ก) ก๊าซจากการเผาไหม้ (Fuel Gas) มีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีกลิ่น จะถูกน ามาใช้เป็นวัตถุดิบ มีปริมาณ
การใช้ 2,756 ตัน/ปี (7.70 ตัน/วัน) ซึ ่งโครงการจะรับมาจากหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของโครงการ 
โดยขนส่งผ่านระบบท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 3 นิ้ว จากหน่วย Cracking Furnace ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ 
(Olefins Unit) ไปยังหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization (CCU) โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 
100 เมตร ขนส่งด้วยอัตราการไหล 0.32 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 1 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิ 110 องศาเซลเซียส 

(ข)  ไฮโดรเจน มีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีกลิ่น จะถูกน ามาใช้เป็นวัตถุดิบ มีปริมาณการใช้ 29 ตัน/ปี (0.08  
ตัน/วัน) ซึ่งโครงการจะรับมาจากหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของโครงการ โดยขนส่งผ่านระบบท่อขนาดเส้น 
ผ่านศูนย์กลาง 3/4 นิ้ว จากหน่วยผลิตไฮโดรเจนความบริสุทธิสูงของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ไปยังหน่วย 
Carbon Capture และ Carbon Utilization (CCU) โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 250 เมตร ขนส่งด้วยอัตรา
การไหล 0.003 ตัน/ ชั่วโมง ความดัน 34.3 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิ 36 องศาเซลเซียส 

(ค) อีเทน (Ethane) มีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีกลิ่น จะถูกน ามาใช้เป็นวัตถุดิบ มีปริมาณการใช้ 452 ตัน/ปี 
(1.26 ตัน/วัน) ซึ่งโครงการจะรับมาจากหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของโครงการ โดยขนส่งผ่านระบบท่อ
ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 2 นิ้ว จากหน่วยเตรียมวัตถุดิบและการบ าบัดเบื้องต้นของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ ( Olefins 
Unit) ไปยังหน่วย Carbon Capture โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 200 เมตร ขนส่งด้วยอัตราการไหล 0.043 
ตัน/ชั่วโมง ความดัน 9.5 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง : ปริมาณการใช้ การกักเก็บ และการขนส่งวัตถุดิบที่ใช้ในหน่วย Carbon Capture 
และ Carbon Utilization จะไม่มีการเปลี่ยนแปลงจากเดิมแต่อย่างใด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 1-24 

 

 

รูปที่ 1-8 แนวท่อขนส่ง Hydrogen, Ethane และ Fuel Gas ของหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 1-25 

(2) สารเคม/ีตัวเร่งปฏิกิริยาและสารดูดซับ 

ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี ้ การเพิ่มทางเลือกการผลิตใหม่อีก 2 ทางเลือกเพื ่อให้
ครอบคลุมลักษณะและคุณสมบัติของวัตถุดิบที่เข้าสู่โครงการ ทาให้ภายหลังเปลี่ยนแปลงโครงการจะมีทางเลือกการ
ผลิตทั ้งหมด 4 กรณี ได ้แก่ 1) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane 2) กรณี Run 
Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported Propane แ ล ะ  Imported 
Ethane 3) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane และ 4) กรณีไม่ Run Metathesis, 
Main Olefins run Imported Ethane/ Side Olefins run Imported Propane และ Imported Ethane ซ ึ ่ ง ไม่
ส่งผลท าให้ชนิด ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา การขนส่ง และการกักเก็บของสารเคมี/ตัวเร่งปฏิกิริยาและสารดูดซับที่ใช้ใน
โครงการเปลี่ยนแปลงจากเดิม 

(3) ผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์ผลพลอยได้ 

ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี ้ จะมีการเพิ่มสัดส่วนปริมาณการใช้วัตถุดิบ  Imported 
Ethane และลดปริมาณการใช้ Imported Propane ที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) ในช่วงที่ 
Imported Propane มีราคาสูง และเพิ่มสัดส่วนการใช้ปริมาณวัตถุดิบ Imported Ethane ที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ 
(Main Olefins Unit) ในช่วงที่ Naphtha มีราคาสูง รวมทั้งจะมีการรับวัตถุดิบทดแทน มาใช้ที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ 
(Main Olefins Unit) และหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) ส่งผลท าให้รายละเอียดผลิตภัณฑ์และ
ผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม ทั้งนี้การด าเนินงานดังกล่าวไม่ได้ส่งผลท าให้ก าลังการผลิตรวม
ของโครงการเพิ่มขึ้นจากเดิมแต่อย่างใด 

 
(1) ผลิตภัณฑ์จากหน่วยผลิตโอเลฟินส์ 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง : ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) ได้แก่ 
ไฮโดรเจน (Hydrogen), เทลก๊าซ (Tail Gas), ซี 9 ออยล์ (C9 Oil), ก๊าซระบายทิ้งจากระบบหอเผาที่น ากลับมาใช้ใหม่ 
(Flare Gas Recovery), มิกซ์ซี 4 (Mixed C4) และไพโรไลซีสก๊าซ โซลีน (Pyrolysis Gasoline) จะมีปริมาณเท่าเดิม 
ยกเว้นก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) เอททีลีน (Ethylene) อีเทน (Ethane) โพรไพลีน (Propylene) โพรเพน (Propane) 
สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (Raw C4’s) รอว์ไพโรไลซีสก๊าซโซลีน (Raw Pyrolysis Gasoline) แครกเกอร์บอทท
อม (Cracker Bottom) จะมีการเปลี่ยนแปลงไปเนื่องจากการปรับสัดส่วนมาใช้ Imported Ethane และน าวัตถุดิบ
ทางเลือกมาทดแทนการใช้แนฟทาภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ ทางโครงการมีการส่ง Raw C2s และ C2 Wash ให้กับ
หน่วย ACRU ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black เพื่อท าการแยก Low Purity C2 (Acetylene) 
ออกไปใช้งาน และส่งสารที่เหลือ (C2s Depressure From Dryers, Return C2s และ ACRU Vent Gas) กลับมายัง 
โครงการ (รายละเอียดกล่าวไว้ในหัวข้อวัตถุดิบ) ส่งผลให้รายละเอียดผลิตภัณฑ์ของโครงการเปลี่ยนแปลงไปดังนี้ 

1) ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) มสีถานะเป็นก๊าซภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มปีริมาณการผลิตดังนี้ 
 (ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 

581,665 ตัน/ปี (1,593.60 ตัน/วัน) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 1-26 

 (ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 564,214 ตนั/ป ี(1,545.79 ตนั/
วัน) 

 (ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
581,665 ตัน/ป ี(1,593.60 ตนั/วัน) 

 ( ง )  กรณ ี ไม ่  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 564,214 ตัน/ปี (1,545.79 ตัน/
วัน) 

2) เอททีลีน (Ethylene) มสีถานะเป็นกา๊ซภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการผลิต ดังนี้ 
(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 

1,130,040 ตัน/ป ี(3,096 ตนั/วัน) 
(ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 1,130,040 ตนั/ป ี(3,096 ตนั/
วัน) 

(ค) กรณีไม ่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปร ิมาณการผล ิต ส ูงสุด
ประมาณ 1,130,040 ตัน/ปี (3,096 ตัน/วัน) 

(ง) กรณีไม ่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 1,130,040 ตัน/ปี (3,096 ตัน/
วัน) 

3) อีเทน (Ethane) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการผลิต ดังนี้ 
(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 

154,614 ตัน/ป ี(423.60 ตนั/วัน) 
( ข )  ก รณ ี  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 250,562 ตัน/ปี (686,47 ตัน/
วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
154,614 ตัน/ป ี(423.60 ตนั/วัน) 

(ง) กรณีไม ่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 250,562 ตัน/ปี (686,47 ตัน/
วัน)  

4) โพรไพลีน (Propylene) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการผลิต ดังนี้ 
(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสงสุดประมาณ 

684,944 ตัน/ป ี(1,876.56 ตนั/วัน) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 
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( ข )  ก ร ณี  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 665,672 ตัน/ปี (1,823.76 
ตัน/วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
684,944 ตัน/ป ี(1,876.56 ตนั/วัน) 

(ง) กรณีไม ่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 665,672 ตัน/ปี (1,823.76 
ตัน/วัน) 

5) โพรเพน (Propane) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการผลิต ดังนี้ 
(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 

62,809 ตัน/ปี (172.08 ตัน/วัน) 
( ข )  ก ร ณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 39,508 ตัน/ปี (108.24 ตัน/
วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
62,809 ตัน/ปี (172.08 ตัน/วัน) 

(ง) กรณีไม่  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 39,508 ตัน/ปี (108.24 ตัน/
วัน) โพรเพน (Propane) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการผลิต ดังนี้ 

6) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (Raw C4’s) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณ
การผลิต ดังนี้ 

(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
446,935 ตัน/ป ี(1,224.48 ตนั/วัน) 

( ข )  ก ร ณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 425,911 ตัน/ปี (1,166.88 
ตัน/วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
446,935 ตัน/ป ี(1,224.48 ตนั/วัน) 

(ง) กรณีไม่  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 425,911 ตัน/ปี (1,166.88 
ตัน/วัน) 

7) รอว์ไพโรไลซีสก๊าซโซลีน (Raw Pyrolysis Gasoline) มีสถานะเป็นของเหลว ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ  
มีปริมาณการผลิต ดังนี้ 
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(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
831,937 ตัน/ป ี(2,279.28 ตนั/วัน) 

( ข )  ก ร ณี  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 749,593 ตัน/ปี (2,053.68 
ตัน/วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
831,937 ตัน/ป ี(2,279.28 ตนั/วัน) 

(ง) กรณีไม่  Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ mported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 749,593 ตัน/ปี (2,053.68 ตัน/
วัน) 

8) แครกเกอร์บอททอม (Cracker Bottom) มีสถานะเป็นของเหลว ภายหลังเปลี ่ยนแปลงฯ มีปริมาณ 
การผลิต ดังนี้ 

(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
133,152 ตัน/ป ี(364.80 ตนั/วัน) 

(ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ112,216 ตัน/ปี (307.44 ตัน/
วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
133,152 ตัน/ป ี(364.80 ตนั/วัน) 

(ง) กรณีไม ่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 112,216 ตัน/ปี (307.44 ตัน/
วัน) 

9) Low Purity C2 (มี Acetylene เป็นองค์ประกอบหลัก) มีสถานะเป็นก๊าซ ปัจจุบันไม่มีการจ าหน่ายโดย
หลังเปลี่ยนแปลงฯ ทางโครงการจะมีการส่ง Raw C2s ให้กับหน่วย ACRU ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene 
Carbon Black เพื่อท าการแยก Low Purity C2 (Acetylene) ออกไปใช้งานและส่งสารที่เหลือ (C2s Depressure 
from Dryers, Return C2s และ ACRU Vent Gas) กลับมายังโครงการโดยมีปริมาณ Low Purity C2 (Acetylene) 
ที่แยกได้ดังนี้ 

ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการผลิต ดังนี้ 
(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 

14,892 ตัน/ปี (40.80 ตัน/วัน) 
(ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 3,490 ตัน/ปี (36.96 ตัน/วัน) 
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(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 
14,892 ตัน/ปี (40.80 ตัน/วัน) 

(ง) กรณีไม ่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 13,490 ตัน/ปี (36.96 ตัน/วัน) 

 

ทั้งนี้ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการมีการส่ง Process Stream ได้แก่ Raw C2s และ C2 Wash ไปยัง
หน่วย ACRU ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black เพื่อท าการแยก Low Purity C2 (Acetylene) 
และส่ง Propylene Vapor และ Propylene Liquid ไปใช้เติมในระบบ C3 Refrigerant ของโครงการโรงงานผลิต 
Acetylene Carbon Black และส่ง Hot Methane-Rich Gas ที่มีอุณหภูมิ 200 องศาเซลเซียส ไปเป็นสารแลกเปลีย่น
ความร้อนกับโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black และส่ง Tail Gas ไปใช้รักษาแรงดันในกระบวน 
การผลิตของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black ซึ่งจะมีการติดตั้งท่อขนส่งเพิ่มเติม โดยมีรายละเอียด 
แสดงดังรูปที่ 1-9 
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รูปที่ 1-9 แนวท่อขนส่งสาร จากบริษัทมาบตาพุด โอเลฟินส์ จ ากัด ไปยังโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black 
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(2) ผลิตภัณฑ์จากหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (C4 Processing Unit) ปัจจุบันประกอบด้วย 
1) ไอโซบิวทิลีน (Isobutylene (IB Rich)) 
2) โพรไพลีน (Propylene) 
3) สารประกอบคาร์บอน 2 อะตอมที่เป็นก๊าซระบาย (C2 Vent) 
4) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (C4 Raffinate) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์ของหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 4  อะตอม (C4 

Processing Unit) จะไม่มีการเปลี่ยนแปลงจากเดิมแต่อย่างใด 
(3) ผลิตภัณฑ์จากหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 5 อะตอม (C5 Processing Unit) ปัจจุบันประกอบด้วย 

1) ไอโซพรีน (Isoprene) 
2) พิเพอร์รีลีน (Piperylene) 
3) สารประกอบคาร์บอน 5 อะตอม (C5 Raffinate) 
4) ไดไซโคลเพนตะไดอีน (Dicyclopentadiene (DCPD)) 
5) ไซโคลเพนเทน (Cyclopentane) 
6) ซี 5 ราฟฟิเนต-3 (C5 Raffinate 3) 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง : ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์ของหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 5 อะตอม ( C5 
Processing Unit) จะไม่มีการเปลี่ยนแปลงจากเดิมแต่อย่างใด 

(4) ผลิตภัณฑ์จากหน่วยผลิตสารประกอบอะโรเมติกส์ (Aromatic Recovery Unit) ปัจจุบันประกอบด้วย 
1) มิกซ์ซี 5 (Mixed C5’s) 
2) สไตรีน (Styrene) 
3) สารประกอบคาร์บอน 6-8 อะตอม ที่ไม่เป็นสารอะโรเมติกส์ (C6-C8 Non-Aromatics) 
4) เบนซีน (Benzene) 
5) โทลูอีน (Toluene) 
6) มิกซ์ไซลีน (Mixed Xylene) 
7) ซี 9 พลัส ก๊าซโซลีน (C9+ Gasoline) 
8) สารประกอบคาร์บอน 5-8 อะตอมที่ไม่เป็นสารอะโรเมติกส์ (C5-C8 Non-Aromatics) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์ของหน่วยผลิตสารประกอบอะโรเมติกส์ (Aromatic 

Recovery Unit) จะไม่มีการเปลี่ยนแปลงจากเดิมแต่อย่างใด ทั้งนี้โครงการมีการติดตั้งท่อขนส่งเบนซีนเพิ่มเติม ขนาด
เส้นผ่านศูนย์กลาง 2 นิ้ว จากถังเก็บ TK-1540 ไปยังริมรั้วโครงการ (ส่งต่อไปยังโครงการโรงงานผลิต Acetylene 
Carbon Black ของหน่วยผลิต Carbon Black) รายละเอียดแสดงดังรูปที่ 1-9 โดยท่อขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 
800 เมตร อัตราการไหล 2 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 8.6 บาร์(เกจ) อุณหภูมิบรรยากาศ 

(5) ผลิตภัณฑ์จากหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) ปัจจุบัน ประกอบด้วย 
1) H2 Offgas 
2) ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) 
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3) เอททีลีน (Ethylene) 
4) สารประกอบคาร์บอน 3 อะตอม (C3) 
5) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอมข้ึนไป (C4+) 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลง : ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins 

Unit) จะมีปริมาณผลิตภัณฑ์ที่เปลี่ยนแปลงไป ยกเว้น H2 Offgas ซึ่งมีปริมาณเท่าเดิมรายละเอียดดังนี้ 
1) ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการผลิต ดังนี้ 

(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane ม ีปร ิมาณการผล ิตส ู งสุด
ประมาณ 72,707 ตัน/ปี (199.20 ตัน/วัน) 

(ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 47,614 ตัน/ปี (130.45 
ตัน/วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุด
ประมาณ 72,707 ตัน/ปี (199.20 ตัน/วัน) 

(ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 47,614 ตัน/ปี (130.45 ตัน/
วัน) 

2) เอททีลีน (Ethylene) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการผลิต ดังนี้ 
(ก) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปร ิมาณการผล ิต ส ูงสุด

ประมาณ 331,654 ตัน/ปี (908.64 ตัน/วัน) 
(ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 367,920 ตัน/ปี (1,008 
ตัน/วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุด
ประมาณ 331,654 ตัน/ปี (908.64 ตัน/วัน) 

(ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 367,920 ตัน/ปี (1,008 
ตัน/วัน) 

3) สารประกอบคาร์บอน 3 อะตอม (C3) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการผลิต 
ดังนี้ 

(ก)  กรณี  Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane ม ีปร ิมาณการผล ิตส ูงสุด
ประมาณ 102,054 ตัน/ปี (279.60 ตัน/วัน) 
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(ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 59,678 ตัน/ปี (163.50 
ตัน/วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุด
ประมาณ 102,054 ตัน/ปี (279.60 ตัน/วัน) 

(ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 59,678 ตัน/ปี (163.50 
ตัน/วัน) 

4) สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอมขึ้นไป (C4+) มีสถานะเป็นก๊าซ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณ
การผลิตดังนี้ 

(ก)  กรณี  Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane ม ีปร ิมาณการผล ิตส ูงสุด
ประมาณ 42,311 ตัน/ปี (115.92 ตัน/วัน) 

(ข) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 25,327 ตัน/ปี (69.39 ตัน/
วัน) 

(ค) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane มีปริมาณการผลิตสูงสุด
ประมาณ 42,311 ตัน/ปี (115.92 ตัน/วัน) 

(ง) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane/Side Olefins run Imported 
Propane และ Imported Ethane มีปริมาณการผลิตสูงสุดประมาณ 25,327 ตัน/ปี (69.39 ตัน/
วัน) 

(6) ผลิตภัณฑ์จากหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilizatio 
1) Mixed Light Hydrocarbon สถานะเป็นก๊าซ มีกลิ่นหอมหวาน มีองค์ประกอบหลักเป็นเอทีลีนผสมกับ

ไฮโดรคาร์บอนอื่น ซึ่งจะถูกส่งกลับมากลั่นแยกในกระบวนการผลิตโอเลฟินส์ใหม่  ท าให้ช่วยลดการปล่อยก๊าซเรือน
กระจกจากการผลิตสารโอเลฟินส์ และยังช่วยทดแทนการน าเข้าวัตถุดิบแนฟทาจากภายนอกโรงงานได้อีกด้วย  
มีปริมาณ Mixed Light Hydrocarbon ที่ผลิตได้ประมาณ 530 ตัน/ปี (1.5 ตัน/วัน) ซึ่งจะขนส่งโดยระบบท่อขนส่ง
ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 2 นิ้ว จากหน่วยแยก คาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ของหน่วย Carbon Capture และ Carbon 
Utilization (CCU) ไปยังหน่วย Cracked Gas Compressor ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) โดยท่อ
ขนส่งนี้มีระยะทางประมาณ 250 เมตร ขนส่งด้วยอัตราการไหล 0.06 ตัน/ชั่วโมง ความดัน 1 บาร์-เกจ อุณหภูมิ 39 
องศาเซลเซียส และไม่มีการกักเก็บไว้ภายในโครงการ 

ทั้งนี้เมื่อพิจารณาในภาพรวมก าลังการผลิตของโครงการ พบว่า ภายหลังเปลี่ยนแปลงไม่ได้ส่งผลท าให้ก าลัง
การผลิตรวมของโครงการเพิ่มขึ้นจากเดิมที่เคยได้รับความเห็นชอบไว้แต่อย่างใด 
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1.5 กระบวนการผลิต 

หลักการของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ คือ การน าวัตถุดิบซึ่งเป็นสารไฮโดรคาร์บอนมาเพิ่มอุณหภูมิใน
เตาเผา เพื่อให้เกิดการแตกตัวจากโมเลกุลใหญ่เป็นโมเลกุลเล็ก ซึ่งส่วนใหญ่จะกลายเป็นผลิตภัณฑ์สารโอเลฟินส์ 
จากนั้นจะเป็นการแยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนโดยการลดอุณหภูมิ เพิ่มความดันและส่งต่อไปยังหอกลั่นแยก
ตามล าดับส่วน เพื่อกลั่นแยกให้ได้สารโอเลฟินส์ที่ต้องการ คือ เอททิลีนและโพรพิลีน โดยผลิตภัณฑ์ข้างเคียงจะถูก
น าไปผลิตสารอะโรเมติกส์ และผลิตภัณฑ์พลอยได้ เช่น Cracker Bottom, Raw C4’s เป็นต้น และสารที่เหลือ
บางส่วนจะถูกหมุนเวียนกลับมาใช้ในกระบวนการผลิต และส่งไปยังกลุ่มอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลายต่อไป 

ส าหรับกระบวนการผลิตของโครงการสามารถแบ่งออกได้เป็น 2 กรณี ได้แก่ กรณีเดินเครื่องหน่วยผลิตเมธาที
ซีส (Metathesis) และกรณีไม่เดินเคร่ืองหน่วยผลิตเมธาทีซีส (No Metathesis) มีรายละเอียดดังนี้ 

(1) กรณีเดินเครื่องหน่วยผลิตเมธาทีซีส (Metathesis) ซึ่งเปน็กรณีที่โครงการมีความต้องการผลิต
ผลิตภัณฑโ์อเลฟินส์เกรดโพรพิลนีมากกว่าโอเลฟนิส์เกรดเอททิลีน โดยในการด าเนนิการผลิตในกรณีนี้จะพิจารณา 
สภาวะของตลาดและราคาของผลิตภัณฑ์ ได้แก่ 

1)  กรณีที่ผลิตภัณฑ์โอเลฟนิส์เกรดโพรพิลีนมีราคาสูง หรือลูกค้ามีความต้องการในปริมาณมาก 
2)  กรณีที่ผลิตภัณฑ์โอเลฟนิส์เกรดเอททิลีนมีราคาต ่า หรือลูกค้ามีความต้องการในปริมาณน้อย 
3)  กรณีที่ผลิตภัณฑ์ประเภทสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม มีราคาต ่าหรือลูกค้ามีความต้องการ

ในปริมาณน้อย 
(2) กรณีไม่เดินเครื่องหน่วยผลิตเมธาทีซีส (No Metathesis) เป็นกรณีที่โครงการมีความต้องการผลิต

ผลิตภัณฑ์โอเลฟินส์เกรดเอททิลีนมากกว่าโอเลฟินส์เกรดโพรพิลีน ได้แก ่
1)  กรณีที่ผลิตภัณฑ์โอเลฟนิส์เกรดเอททิลีนมีราคาสูง หรือลูกค้ามีความต้องการในปริมาณมาก 
2)  กรณีที่ผลิตภัณฑ์โอเลฟนิส์เกรดโพรพิลีนมีราคาต ่า หรือลูกค้ามีความต้องการในปริมาณน้อย 
3)  กรณีที่ผลิตภัณฑ์ประเภทสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม มีราคาสูงหรือลูกค้ามีความต้องการ

ในปริมาณมาก 
ส าหรับหน่วย Metathesis ของโครงการปัจจุบันได้มีการติดตั ้งและใช้งานเรียบร้อยแล้ว โดย

กระบวนการผลิตแบ่งเป็น 5 ส่วนหลัก ได้แก่ กระบวนการผลิตของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) กระบวนการ
ผลิตของหน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม (C4 Processing Unit) กระบวนการผลิตของหน่วยผลิต
สารประกอบคาร์บอน 5 อะตอม (C5 Processing Unit) กระบวนการ ผลิตของหน่วยผลิตสารประกอบอะโรเมติกส์ 
(Aromatic Recovery Unit) และกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) 

โดยในการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั ้งนี ้โครงการจะมีการเปลี ่ยนแปลงในส่วนของ
กระบวนการผลิต ดังนี้ 

(1) เพิ ่มสัดส่วนปริมาณการใช้ว ัตถุดิบ Imported Ethane และลดปริมาณการใช้ Imported 
Propane ที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) ในช่วงที่ Imported Propane มีราคาสูง 
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และเพิ่มสัดส่วนการใช้ปริมาณวัตถุดิบ Imported Ethane ที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) ในช่วงที่ 
Naphtha มีราคาสูง รวมทั ้งมีการน าวัตถุดิบทางเลือกชนิดใหม่มาใช้ในการผลิต ซึ ่งจะส่งผลให้ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะมีทางเลือกทั้งหมด 4 กรณี (จากปัจจุบันที่มี 2 กรณี) 

1) กรณี Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane 
2) กรณี Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run Imported 

Propane และ Imported Ethane 
3) กรณีไม่ Run Metathesis, Side Olefins run Imported Propane 
4) กรณีไม่ Run Metathesis, Main Olefins run Imported Ethane /Side Olefins run 

Imported Propane และ Imported Ethane 
การเพ ิ ่มส ัดส ่วน Imported Ethane มาแทนที ่  Naphtha ที ่  Main Olefins และ Imported 

Propane ที่ Side Olefins ไม่ได้ท าให้ภาพรวมผลิตภัณฑ์ทั้งหมดของโรงงานเพิ่มขึ้นจากเดิมแต่การรับ Imported 
Ethane เข้ามาส่งผลให้อุปกรณ์ในกระบวนการผลิตมีปริมาณไฮโดรคาร์บอนตัวเบาในระบบเพิ่มขึ้นโดยเฉพาะ C2 
Species (Ethane Recycle) และไฮโดรเจน (H2) ท าให้มีอัตราการไหล (Mass Flowrate /Volumetric Flowrate) 
เพิ่มข้ึนในบางอุปกรณ์ ซึ่งสามารถสรุปรายละเอียดกระบวนการผลิตได้ดังนี้ 

(1) กระบวนการผลิตของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) 

1) หน่วยเตรียมวัตถุดิบและการบ าบัดเบื้องต้น (Feed Preparation and Pretreatment Unit) 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้จะมีการก่อสร้างท่อขนส่ง Imported 
Ethane มายังหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) รวมทั้งติดตั้งเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนที่หน่วยเตรียม
วัตถุดิบใหม่ ได้แก่ Ethane Feed Preheater (E-005B) ที่มีการแลกเปลี่ยนความร้อน 0.7 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เพื่ออุ่น
ว ัตถุด ิบให้ร ้อนขึ ้นด้วย Hot Quench Water และปรับสภาวะให้ได ้อ ุณหภูม ิและความดันที ่ เหมาะสม (60  
องศาเซลเซียส) ก่อนส่งไปยังเตาแตกตัวโมเลกุล (Cracking Furnaces) รวมทั ้งร ับว ัต ุด ิบ Bio-Circular HVO  
จากต่างประเทศมาใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนวัตถุดิบแนฟทา 

2) หน่วยที่ท าให้เกิดการแตกตัวของโมเลกุล (Cracking Furnaces) และ Transfer Line Exchangers (TLE’s) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงครั้งนี้ ได้ปรับปรุงท่อแลกเปลี่ยนความร้อนภายใน Convection Section, 
ปรับปรุงระบบท่อ Crossover Pipe และเปลี ่ยนขนาด Radiant Coil ให้ใหญ่ขึ ้นส าหรับการรองรับ Imported 
Ethane ทั้งนี้การเปลี่ยนแปลงทั้งหมดเป็นการเปลี่ยนภายใต้โครงสร้างเตาแตกโมเลกุลหน่วยเดิมไม่มีการเพิ่มเตาแตก
โมเลกุล 

3) หน่วยลดอุณหภูมิด้วยน ้ามัน (Quench Oil Tower) หน่วยนี้ท าหน้าที่ลดอุณหภูมิของ Cracked Gas จากเตา
แตกตัวโมเลกุล (Cracking Furnaces) ให้ต ่าลงโดยการแลกเปลี่ยนความร้อนด้วยการสัมผัสโดยตรงกับ Gasoline ที่ส่ง
มาเป็น Reflux จากหอ Quench Water Tower ท าให้เกิดเป็นน ้ามันที่หมุนเวียนภายในหอ (Quench Oil) ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ไม่ส่งผลท าให้หน่วยลดอุณหภูมิด้วยน ้ามัน (Quench 
oil tower) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใดทั้งนี้การรับ Pyrolysis Gas Oil (CiP-Fuel) มาเป็นวัตถุดิบทางเลือกได้
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มีการพิจารณาส่วนประกอบ (Composition) และสารปนเปื้อน (Impurity) แล้ว พบว่าไม่ได้ส่งผลท าให้องค์ประกอบ
ของสารใน Quench Oil Tower เปลี่ยนไป 

4) หน่วยกลั่นแยก Pyrolysis Gas Oil Stripper และ Gasoline Recovery Unit (GRU)  
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนี้ ไมส่่งผลท าให้หน่วยกลั่นแยก Pyrolysis Gas Oil 
Stripper และ Gasoline Recovery Unit (GRU) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 

5) หน่วยลดอุณหภูมิด้วยน ้า (Quench Water Tower) หน่วยนี้ท าหน้าที่รับ Cooled Cracked Gas ที่ส่งมาจาก
หอ Quench Oil Tower และ Light Hydrocarbon จาก Process Water Stripper รวมทั้ง Vent Gas ที่กลับจาก
หน่วยผลิต Gasoline Recovery Unit (GRU) เพื ่อน ามาท าการลดอุณหภูมิลงให้มีอุณหภูมิบรรยากาศ โดยการ
แลกเปลี่ยนความร้อนโดยตรงกับน ้าหมุนเวียนในหอ (Cold Quench Water) ที่ถูกส่งกลับมาเป็น Reflux ที่ยอดหอ 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง : จะมีการน าความร้อนที่เหลือใช้ไปแลกเปลี่ยนที่เคร่ืองแลกเปลี่ยนความร้อน E-005B ที่
ติดตั้งใหม่ที่ระบบ Feed Preparation Unit รวมถึงมีการเปลี่ยนปั๊ม Gasoline Reflux (P-227AB) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้น
จากเดิม ซึ่งเดิมมีอัตราการไหล 490 ตัน/ชั่วโมง เป็น 530 ตัน/ชั่วโมง เพื่อเพิ่มในการใช้ควบคุมอุณหภูมิที่หอ Quench 
Oil Tower ให้อยู่ในค่าควบคุม 

6) หน่วยผลิตไอน ้า (Dilution Steam Generator)  
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั ้งนี ้จะมีการใช้  Dilution Steam ปริมาณที่เพิ ่มขึ้น 

เนื่องจากมีการเพิ่มสัดส่วนของ Imported Ethane ที่มาทดแทน Naphtha Feed ท าให้ต้องมีการปรับปรุงอุปกรณ์
ภายในของหอกลั่น Process Water Stripper (T-230) (Tower Internal) เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการกลั ่นแยก
ไฮโดรคาร์บอนที ่ยังติดมาออกทางยอดหอ และปรับปรุงหรือเปลี ่ยน Dilution Stream Drum Feed Pump (P-
246AB) เพื่อรองรับปริมาณการส่ง Process Water เพื่อไปผลิต Dilution Steam ที่เพิ่มสูงขึ้นส่วนอุปกรณ์อื่น ๆ ไม่ได้
รับผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลในคร้ังนี้ 

7) หน่วยอัดเพิ่มความดันและหน่วยก าจัดก๊าซกรด (Cracked Gas Compression and Caustic Tower) 
ภายหลังเปลี ่ยนแปลง : เนื ่องจาก Cracked Gas Volumetric Flow ที่เพิ ่มขึ ้นเล็กน้อยจากการทดแทน 

Naphtha Feed ด ้วย Imported Ethane จ ึงม ีการปร ับปร ุ งอ ุปกรณ ์ภายใน (Tower Internal)ของหอกลั่น 
Condensate Stripper เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการกลั่นและมีการรับ ACRU Vent Gas NO.1, ACRU Vent Gas NO.2 
และ C2 Depressure จาก Dryers ของหน่วย Acetylene Recovery Unit (ACRU) ของโครงการโรงงานผลิต 
Acetylene Carbon Black เพื่อมากลั่นแยกต่อไป โดย C2 Depressure และ ACRU Vent Gas NO.1 จะมาเข้าที่ 
1st Stage Drum ส่วน ACRU Vent Gas NO.2 จะมาเข้าที่ 3rd Stage Drum 

8) หน่วยบ าบัด Spent Caustic NaOH ที่ใช้แล้ว (Spent Caustic) ที่เกิดขึ้นจาก Caustic Tower จะท าการเติม
ก๊าซโซลีน (Gasoline) เพื่อช่วยในการท าละลายของแข็งจ าพวกโพลิเมอร์ที่เกิดขึ้นจากนั้นจึงท าการแยกไฮโดรคาร์บอน
ออกจากคอสติกให้มากที่สุดก่อนที่จะส่ง Spent Caustic ไปบ าบัดต่อไปที่หน่วยบ าบัด Spent Caustic ส าหรับ
ไฮโดรคาร์บอนที่แยกออกได้จะถูกน ากลับไปในกระบวนการผลิตอีกครั้งที่หน่วยลดอุณหภูมิด้วยน ้ามัน (Quench Oil 
Tower) ส่วน Spent Caustic ก็จะถูกส่งต่อไปบ าบัดยังหน่วยบ าบัดน ้าเสียขั้นต้น (Pretreatment Wastewater 
Unit) ต่อไป 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ไม่ส่งผลท าให้หน่วยบ าบัด Spent 
Caustic เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 

9) หน่วยก าจัดน ้าออกจาก Cracked Gas และหน่วยท าให้เย็นจัด (Cracked Gas Dryers and Chilling Unit) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนี้ จะประกอบไปด้วย 4 หน่วย คือ 
(ก) หน่วยก าจัดน ้าออกจาก Cracked Gas และหน่วยท าให้เย็นจัด (Cracked Gas Dryer and Chilling Unit) 
(ข) หน่วยผลิต Hydrogen ความบริสุทธิ์สูง (Pressure Swing Adsorption; PSA) 
(ค) หน่วยกลั่นแยกมีเทน 
(ง) หน่วยกลั่นแยกอีเทน 

โดยอุปกรณ์ที่มีการเปลี่ยนแปลงในหน่วยก าจัดน ้าออกจาก Crack Gas และหน่วยท าให้เย็นจัด (Cracked Gas 
Dryer and Chilling Unit) จะมีแค่ Demethanizer Feed Cooler No.2 (E-403) เพียงอุปกรณ์เดียว เนื่องจากอัตรา
การไหลของ Cracked Gas จะมีปริมาณเพิ่มขึ้นจากการเพิ่ม Imported Ethane Feed ส่งผลให้มีการเปลี่ยนเครื่อง
แลกเปลี่ยนความร้อน Demethanizer Feed Couler NO.2 (E-403) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิมมีการแลกเปลี ่ยน
ความร้อน 1.5 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 2.4 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เพื่อเพิ่มพื้นที่แลกเปลี่ยนความเย็นในหน่วยท าให้เย็น
จัด (Chilling Unit) เพื่อรักษาระดับอุณหภูมิจุดที่ต ่าสุดตามเดิมส่วนอุปกรณ์ที่เหลือจะถูกเปลี่ยนแปลงในหน่วยหอกลั่น
มีเทน (Demethanizer) และหอกลั่นอีเทน (Deethanizer) ตามล าดับ 

10) หน่วยผลิต Hydrogen ความบริสุทธิ์สงู (Hydrogen Purification)  
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ไม่ส่งผลท าให้หน่วยผลิต Hydrogen  

ความบริสุทธิ์สูง (Hydrogen Purification) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแตอย่างใด 
11) หอกลั่นแยกมีเทน (Demethanizer)  

ภายหลังเปลี ่ยนแปลง : ในการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั ้งนี ้หน ่วยหอกลั ่นแยกมีเทน 
(Demethanizer) จะไม่มีการปรับปรุงอุปกรณ์ภายในหน่วยแต่อย่างใด แต่ทางโครงการจะมีการส่ง Tail Gas ที่ออก
ทางด้านบนของหอกลั่นแยกมีเทน (Demethanizer) บางส่วนไปยังโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black 
และรับ Tail Gas กลับจากโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black 

รวมทั้งจะมีการส่ง Hot Methane Rich Gas ที่มีอุณหภูมิประมาณ 200 องศาเซลเซียส (จาก Reflux Drum 
ที่ส่งเข้า Regeneration Gas Drum) บางส่วนไปยังโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black เพื่อใช้เป็นสาร
แลกเปลี่ยนความร้อน ก่อนจะรับ Return Methane Rich Gas ที่มีอุณหภูมิ ประมาณ 35-100 องศาเซลเซียส ไปใช้
ใน Regeneration System ของ Main Olefins ต่อไป ภายหลังการเปลี่ยนแปลงในสว่นของการเพิ่มการใช้ Imported 
Ethane และวัตถุดิบทางเลือก หอกลั่นแยก Demethanizer (T-420) ยังสามารถใช้งานได้ตามปกติ 

12) หอกลั่นแยกอีเทน (Deethanizer) หอ Deethanizer นี้จะรับผลิตภัณฑ์จากก้นหอ Demethanizer และรับ 
Feed บางส่วน จาก Green Oil Scrubber โดยหน้าที่ของหอ Deethanizer คือ แยกสารไฮโดรคาร์บอนที่มีจ านวน
คาร์บอน2 อะตอม ออกทางยอดหอเพื่อส่งไปที่หน่วย C2 Hydrogenation Reactor ส่วนผลิตภัณฑ์ด้านล่างของหอก
ลั่นจะถูกส่งไปยัง Depropanizer เพื่อกลั่นแยกต่อไป  
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ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ส่งผลให้มีการปรับปรุงอุปกรณ์ภายใน
หอ Deethanizer (T-500) (Tower Internal) เปลี่ยน Demethanizer or Reflux Pump (P-500A/B) ของหอกลั่น
แยกอีเทน (Deethanizer) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิม ที่มีอัตราการไหล 90 ตัน/ชั่วโมง เป็น 98 ตัน/ชั่วโมง และเปลี่ยน
เครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน Deethanizer Condenser (E-500) ที่ยอดหอกลั่นแยกอีเทนให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิม 
ที่มีการแลกเปลี่ยนความร้อน 6.7 จิกะแคลอรี/ชั ่วโมง เป็น 7.4 จิกะแคลอรี/ชั ่วโมง และเปลี่ยน Deethanizer 
Reboiler (E-505AB) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิมที่มีการแลกเปลี่ยนความร้อน 11.9 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 13 จิกะ
แคลอรี/ชั่วโมง เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการกลั่นแยก ให้สามารถควบคุมคุณภาพของผลิตภัณฑ์ที่ยอดหอและด้านล่าง
ของหอกลั่นได้ตามสัดส่วนของการใช้วัตถุดิบอีเทน (Imported Ethane) ที่เพิ่มขึ้น 

13) หน่วย C2 Hydrogenation Reactor และหน่วยก าจัดน ้า (C2 Dryer)  
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ได้มีการเดินท่อใหม่เพื่อส่ง Raw C2s 

บางส ่วนที ่มาจากด ้านบนของ Deethanizer ก่อนเข ้า C2 Hydrogenation Reator ไปย ังหน ่วย Acetylene 
Recovery Unit (ACRU) ของโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black และรับ Return C2s กลับมาจาก
โครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black โดยมาป้อนเข้าที ่หอ C2 Tower รวมถึงมีการเปลี ่ยนเครื ่อง
แลกเปลี่ยนความร้อน C2 Hydrogenation Feed Effluent Exchanger (E-520A/B) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิมที่มี
การแลกเปลี่ยนความร้อน 1.24 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 1.35 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เพื่อควบคุมอุณหภูมิให้ระบบให้มี
ค่าเท่าเดิม เนื่องจากปริมาณ Feed Ethane ที่เพิ่มขึ้น 

14) หอกลั่นแยกเอททีลีน (C2 Tower)  
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนี้ จะมีการปรับปรุงอุปกรณ์ภายใน (Tower 

Internal) ของหอกลั่นแยกเอททีลีน (C2 Tower T-540) และเปลี่ยนอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน ได้แก่ C2 Tower 
Side Reboiler No.1 (E-546) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิมที่มีการแลกเปลี่ยนความร้อน 5 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 5.5 
จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เพื่อรองรับปริมาณImported Ethane ที่เพิ่มขึ้น รวมทั้งมีการก่อสร้างท่อขนส่ง C2 Wash ที่ออก
ทางเข้าข้างหอ (C2 Tower) และเปลี่ยนปั๊ม Green Oil Scrubber Pump (P-520A/B หรือเพิ่ม P-520C ที่มีขนาด
เท่ากับ (P-520A/B) อีก 1 ตัว) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิมที่มีอัตราการไหล 27 ตัน/ชั่วโมง เป็น 30 ตัน/ชั่วโมง เพื่อส่ง 
C2 Wash บางส่วนไปยังโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black 

15) หอกลั่นแยกโพรเพน (Depropanizer)  
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ไม่ส่งผลท าให้หอกลั่นแยกโพรเพน 

(Depropanizer) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 
16) หน่วยก าจัดน ้า (C3 Dryer) และ C3 Hydrogenation Reactor  

ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี ้ไม่ส่งผลท าให้หน่วยก าจัดน ้า (C3 
Dryer) และ C3 Hydrogenation Reactor เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 

17) หอกลั่นแยกโพรไพลีน (C3 Tower)  
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี ้ ไม่ส่งผลท าให้หน่วยหอกลั่นแยก 

โพรไพลีน (C3 Tower) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 
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18) หน่วย Propylene Refrigeration และ Ethylene Refrigeration  
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ จะมีการเปลี่ยนอุปกรณ์แลกเปลี่ยน

ความร้อน ได้แก่ Propylene Refrigerant Condenser (E-661ABCD) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิม ที่มีการแลกเปลี่ยน
ความร้อน 90 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 99 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เพื่อให้สอดคล้องกับความต้องการในแต่ละหน่วยการ
ผลิต และสามารถควบคุมความดันของ Propylene Refrigeration ให้มีประสิทธิภาพในการส่งความเย็นได้เพิ่มข้ึนตาม
อุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อนที่ได้มีการเปลี่ยนแปลงที่กล่าวไปข้างต้นให้สอดคล้องกับปริมาณวัตถุดิบ Ethane ที่เพิ่ม
สูงขึ้น 

19)  หอกลั่นแยก C4 (Debutanizer)  
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี ้ ไม่ส่งผลท าให้หอกลั่นแยก C4 

(Debutanizer) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 
 

(2) กระบวนการผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) 

1) หน่วยเตรียมวัตถุดิบและการบ าบัดเบื้องต้น (Feed Preparation and Pretreatment 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ เนื่องจากมีปริมาณ Ethane ที่เพิ่ม

มากขึ้นท าให้ต้องเปลี่ยนเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน Ethane Feed Preheater (E-S005) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิม
ที่มีการแลกเปลี่ยนความร้อน 0.9 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 1.08 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง 

2) หน่วยที่ท าให้เกิดการแตกตัวของโมเลกุล (Cracking Furnaces) และ Transfer Line Exchangers (TLE’s) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ได้เพิ่มจ านวนท่อแลกเปลี่ยนความ

ร ้อนภายใน Convection Section เพ ื ่อให ้สามารถ Recovery ความร ้อนจาก Radiant Section ได ้มากขึ ้น ,  
เปลี่ยนขนาดท่อ Venture Nozzle และเปลี่ยนขนาด Radiant Coil ให้ใหญ่ขึ้น โดยด าเนินการที่เตา HS120A เพื่อลด
ความดันสูญเสีย (Pressure Drop)  ส าหรับการรองรับปริมาณ Imported Ethane ที่มากขึ้น ทั้งนี้การเปลี่ยนแปลง
ทั้งหมดที่กล่าวมาข้างต้นเป็นการเปลี่ยนภายใต้โครงสร้างเตาแตกโมเลกุลหน่วยเดิมเพียงเท่านั้น ไม่มีการเพิ่มเตาแตก
โมเลกุล 

3) หน่วยลดอุณหภูมิด้วยน ้า (Quench Tower) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : เนื่องจาก Imported Ethane มีปริมาณที่เพิ่มขึ้นท าให้มีความร้อนเหลือใช้ในหน่วย 

Quench Tower มากข้ึน จึงได้มีการติดตั้งเคร่ืองแลกเปลี่ยนความร้อน Condensate Heater (E-2005B) ที่มีขนาด 8 
จิกะแคลอรี/ชั ่วโมง เพื ่อนา ความร้อนที ่เหลือใช้นี ้ไปเพิ ่มอุณหภูมิ น  ้า Boiler Feed Water (BFW) ในระบบ
สาธารณูปโภคที่อยู่ในหน่วยผลิต BFW/Steam 

นอกจากนี ้มีการรับ Tail Gas จากจากโครงการแอดวานซ์รีไซคลิ ่ง มาเป็นวัตถุดิบทางเลือกเข้าที่หอ 
Quench Tower ซึ ่งเมื ่อพิจารณาจากองค์ประกอบ (Compositive) และการปนเปื ้อน (Impurity) แล้วพบว่า
องค์ประกอบส่วนใหญ่เป็น H2, C1 และ C2 ซึ่งเป็นส่วนประกอบที่มีอยู่ใน Cracked Gas และไม่มีการปนเปื้อนที่เป็น
อันตรายต่อกระบวนการผลิต จึงสามารถน ามาใช้ที่ Side Olefins ได้ เช่นเดียวกับ Main Olefins 

4) หน่วย Process Water Stripper และหน่วยผลิตไอน ้า (Dilution Steam Generator) 
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ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนี้ไม่ส่งผลท าให้หน่วย Process Water 
Stripper และหน่วยผลิตไอน ้า (Dilution Steam Generator) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 

5) หน่วยอัดเพิ่มความดันและหน่วยก าจัดก๊าซกรด (Cracked Gas Compression and Caustic Tower) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ จะส่งผลให้มีการปรับปรุงหน่วยอัด

เพิ ่มความดัน (Cracked Gas Compression (C-S300)) โดยการเปลี ่ยนเพลาขับและใบพัดภายใน Compressor 
(Rotor) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิมมีอัตราการไหล 9.8 เมกะวัตต์ เป็น 10.5 เมกะวัตต์ และเปลี่ยนเครื่องแลกเปลี่ยน
ความร้อนให้มีพื้นที่มากขึ้น ได้แก่ CG Compressor 1st After Cooler (E-S301) เดิมมีการแลกเปลี่ยนความร้อน 4.2 
จิกะแคลอรี/ชั ่วโมง เป็น 4.4 จิกะแคลอรี/ชั ่วโมง , CG Compressor 2nd After Cooler (E-S302) เดิมมีการ
แลกเปลี่ยนความร้อน 3.3 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 3.5 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง, CG Compressor 3rd After Cooler (E-
S303) เดิมมีการแลกเปลี่ยน ความร้อน 2.95 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 3.1 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง และปรับปรุง Caustic 
Tower Feed Heater (E-S340) จากเดิมมีการแลกเปลี่ยนความร้อน 0.21 จิกะแคลอรี/ชั ่วโมง เป็น 0.23 จิกะ
แคลอรี/ชั่วโมง เพื่อรองรับอัตราการไหล (Volumetric Flowrate) ที่มากข้ึนจากการใช้ Imported Ethane เป็น 
วัตถุดิบมากข้ึน 

6) หน่วยก าจัดน ้าออกจาก Cracked Gas (Cracked Gas Dryers) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ มีการเปลี่ยนเครื่องแลกเปลี่ยน

ความร้อน ได้แก่ Dryer Feed Chiller (E-S380AB) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิมที่มีการแลกเปลี่ยนความร้อน 1.7 จิกะ
แคลอรี/ชั่วโมง เป็น 1.85 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เพื่อรองรับปริมาณVolumetric Flow Cracked Gas ที่เพิ่มขึ้นจากการ
รับ Imported Ethane ที่เพิ่มขึ้น 

7) หอกลั่นแยกอีเทน (Deethanizer) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี ้ ไม่ส่งผลท าให้หอกลั่นแยกอีเทน 

(Deethanizer) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 
8) หอกลั่นแยกโพรเพน (Depropanizer) 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ไม่ส่งผลท าให้หอกลั่นแยกโพรเพน 
(Depropanizer) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 

9) หน่วย C2 Hydrogenation Reactor 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ มีการเปลี่ยนเครื่องแลกเปลี่ยนความ

ร้อนให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิม ได้แก่ Front End C2 Hydrogenation Heater (E-S521) จากเดิมมีการแลกเปลี่ยน
ความร้อน 7.5 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 8 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง, Front End C2 Hydrogenation Interstage Cooler 
(E-S522) จากเดิมมีการแลกเปลี่ยนความร้อน 3.7 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 3.9 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง และ Front End 
C2 Hydrogenation After Cooler (E-S523) จากเดิมมีการแลกเปลี่ยนความร้อน 3.7 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 3.9  
จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เพื่อรองรับอัตราการไหลที่มากข้ึนเนื่องจากปริมาณ Feed Ethane ที่เพิ่มขึ้น 

10) หน่วยก าจัดน ้า (C2 Dryer) และหน่วยท าให้เย็นจัด (Chilling Unit) 
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ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ไม่ส่งผลท าให้หน่วยก าจัดน ้า (C2 
Dryer) และหน่วยท าให้เย็นจัด (Chilling Unit) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 

11) หอกลั่นแยกมีเทน (Demethanizer) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ส่งผลให้ต้องมีการเปลี่ยนเครื่อง

แลกเปลี่ยนความร้อน Demethanizer Reboiler (E-S425) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิมที่มีการแลกเปลี่ยนความร้อน 
1.95 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 2.1 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง และเปลี่ยนปั๊มDemethanizer Reflux Pump (P-S420AB) 
จากเดิมที ่มีอัตราการไหล 3.5 ตัน/ชั ่วโมง เป็น 4 ตัน/ชั ่วโมงและเปลี ่ยน Demethanizer Bottom Pump (P-
S426AB) จากเดิมที่มีอัตราการไหล 60 ตัน/ชั่วโมง เป็น68 ตัน/ชั่วโมง เพื่อรักษาประสิทธิภาพและความสามารถของ
หอกลั่น Demethanizer ให้ได้ตามคุณสมบัติเดิม นอกจากนี้มีการรับ Olefins Mixed จากโรงงานแอดวานซ์รีไซคลิ่ง
มาเป็นวัตถุดิบทางเลือกเข้าที่หอ Demethanizer เช่นเดียวกับหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) 

12) หอกลั่นแยกเอททีลีน (C2 Tower) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ มีการปรับปรุงอุปกรณ์ภายใน 

(Tower Internal) ของหอกลั่นแยกเอททีลีน (C2 Tower (T-S540)) และเปลี่ยนเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนให้มี
ขนาดใหญ่ขึ้นจากเดิม ได้แก่ C2 Tower Reboiler (E-S545) จากเดิมที่มีการแลกเปลี่ยนความร้อน 9 จิกะแคลอรี/
ชั ่วโมง เป็น 10.2 จิกะแคลอรี/ชั ่วโมง , C2 Tower Side Reboiler No.1 (E-S546) จากเดิมที ่มีการแลกเปลี่ยน 
ความร้อน 4.6 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 5 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง และ C2 Tower Condenser (E-S540) จากเดิมที่มี
การแลกเปลี่ยนความร้อน 13.5 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เป็น 15 จิกะแคลอรี/ชั่วโมง เพื่อให้สามารถควบคุมหอกลั่น C2 
Tower ให้มีประสิทธิภาพการควบคุมตามเดิมเพื่อรองรับปริมาณ Ethane ที่เพิ่มขึ้น 

13) หน่วยท าความเย็น EBR (Enhanced Binary Refrigeration) 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ไม่ส่งผลท าให้หน่วยท าความเย็น 

EBR (Enhanced Binary Refrigeration) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 
14) หน่วยก าจัดโลหะหนัก (Metal Removal Unit) 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนี ้ไม่ส่งผลท าให้หน่วยก าจัดโลหะหนกั 
(Metal Removal Unit) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด เนื่องจากปริมาณ Imported Ethane ที่เพิ่มขึ้นของการ
เปลี่ยนแปลงนี้ยังอยู่ในค่าออกแบบของอุปกรณ์ 

1.6 ระบบสาธารณปูโภคและระบบสาธารณูปการ 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ โครงการจะมีการปรับปรุงและติดตั้งอุปกรณ์ในหน่วยผลิต  
โอเลฟินส์ (Main Olefins Unit) และหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม (Side Olefins Unit) เพื่อรองรับการเพิ่มสัดสว่น
ปริมาณการใช้วัตถุดิบ Import Ethane และการก่อสร้างท่อขนส่ง Process Stream และการก่อสร้างระบบผลิตน ้า
Reverse Osmosis (RO Unit) เพิ่มเติมเพื่อหมุนเวียนน ้ากลับมาใช้ใหม่ในโรงงานให้มากขึ้น ซึ่งโครงการมีแผนที่จะ
ก่อสร้างโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black ในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล โดยโครงการจะรับ
สาธารณูปโภคจากระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิตในการด าเนินการโครงการ 
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1) ระยะด าเนินการ 

(1) น ้าดิบ (Raw Water) 
โครงการรับน ้าดิบจากนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ผ่านทางท่อจ่ายน ้าดิบของบริษัท จัดการและพัฒนา

ทรัพยากรน ้าภาคตะวันออก จ ากัด (มหาชน) หรือ East Water ซึ่งทั้งสองหน่วยงานได้ตกลงท าสัญญาซื้อขายน ้าดิบใน
ปริมาณไม่เกิน 34,310,000 ลูกบาศก์เมตร/ปี โดยจัดสรรให้กับโครงการ รวมโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลาย 
(ที่เปิดด าเนินการแล้วและในอนาคต) สูงสุดในปริมาณ เท่ากับ 72,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน และโรงงานผลิตอะโรเมติกส์
ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 5 โรงอะโรเมติกส์ 2 ในปริมาณ 16,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
จึงมีปริมาณความต้องการใช้น ้ารวมสูงสุด 88,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน หรือ 32,120,000 ลูกบาศก์เมตร/ปี ซึ่งน้อยกว่า
สัญญาชื้อขายน ้าดิบที่อ้างถึงข้างต้น 

ส าหรับน ้าดิบทางนิคมอุตสาหกรรมอาร์  ไอ แอล จะรับจากบริษัทจัดการและพัฒนาทรัพยากรน ้า 
ภาคตะวันออก จ ากัด (มหาชน) หรือ East Water โดยตรงไม่มีบ่อกักเก็บแต่อย่างใด น ้าดิบถูกส่งผ่านทางท่อขนส่ง
ขนาด 40 นิ้ว ในอัตราสูงสุด 3 ,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง มายังระบบผลิตน ้าใช้ (Treated Water Treatment 
System) ของโครงการ ซึ่งออกแบบให้สามารถผลิตน ้าได้ที่ 72,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน (3,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) 
ประกอบด้วย ถังตกตะกอน (Clarifier) และถังกรองทราย (Dynasand) ที่ใซ้แยกน ้ากับสารแขวนลอยในน ้าด้วย
หลักการของการตกตะกอนและการกรอง ตามล าดับ ซึ่งน ้าดิบที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) จะถูก
ส่งไปพักที่บ่อพักน ้า Intermediate Pit ขนาด 661.4 ลูกบาศก์เมตรและถูกส่งไปเข้ายังถังเก็บน ้าดิบที่ผา่นการปรับปรุง
คุณภาพ (Treated Water Tank; TK-2100) ขนาด 10 ,000 ลูกบาศก์เมตร ก่อนจะส่งไปยังโรงงานโอเลฟินส์ 
(โครงการ) โรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลาย (Downstream Plant) ทั้งนี้ ในกรณีที่บริษัทจัดการและพัฒนา
ทรัพยากรน ้าภาคตะวันออก จ ากัด (มหาชน) หรือ East Water ไม่สามารถส่งน ้าดิบให้ทางโครงการได้ ทางโครงการ
สามารถใช้น ้าส ารองจากบ่อ Pond 1 (ขนาด 65,000 ลูกบาศก์เมตร) และบ่อ Pond 2 (ขนาด 75,000 ลูกบาศก์เมตร) 
ของโครงการมาส่งเข้าระบบปรับปรุงคุณภาพน ้า ซึ่งจะน ามาใช้ได้ชั่วคราวอย่างน้อย 1 วัน โดยคิดมาจากการใช้ร้อยละ 
20 ของขนาดความจุ (Capacity) ของบ่อ Pond 

 

(2) ปริมาณความต้องการใช้น ้า 

1) น ้าดิบที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) 
น ้าดิบที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) จะผลิตจากระบบปรับปรุงคุณภาพน ้า (Treated 

Water System) ซึ่งจะใช้ภายในโครงการและจ่ายให้โรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลายทุกโรงงาน รวมถึงจ่าย
ให้กับระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralization Water System) และระบบผลิตน ้าใช้ทั ่วไป (Potable 
Water System) ดังนี้ 

(ก) น ้าดิบที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) เป็นปริมาณน ้าใช้รวมที่จ่ายให้กับทุกโรงงาน
ที่ใซ้เฉพาะในระบบน ้าหล่อเย็น (Cooling Water) และน ้าใช้ในกระบวนการผลิตมีปริมาณการใช้น ้าเท่ากับ 52,990.76
ลูกบาศก์เมตร/วัน 
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(ข) น ้าดิบที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) เพื่อจ่ายให้กับระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralization Water System) ภายหลังการเปลี่ยนแปลงมีปริมาณการใช้ 9,052.80 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

(ค) น ้าดิบที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) จ่ายให้กับระบบผลิตน ้าใช้ทั่วไป (Potable 
Water System) ภายหลังการเปลี่ยนแปลงมีปริมาณการใช้ 1,213.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

2) ระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralization Water System) 
ระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุเป็นระบบผลิตน ้าที่ใช้ป้อนหม้อไอน ้า (Boiler Feed Water) และใช้ใน

กระบวนการผลิตจากน ้าดิบที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ โดยระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุออกแบบให้มีอัตราการผลิต
อยู่ที ่ 9,600 ลูกบาศก์เมตร/วัน (400 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) น ้าปราศจากแร่ธาตุจะถูกส่งไปเก็บยังถังเก็บน ้า 
(Demineralized Water Storage Tank) เพื่อส่งให้กับโรงงานต่างๆ ต่อไปดังนี้ 

(ก) น ้าปราศจากแร่ธาตุที่ใช้ป้อนหม้อไอน ้าเพิ่มเติม (Boiler Feed Water) นอกเหนือจากน ้าคอนเดน
เสทเพื่อให้สามารถผลิตไอน ้าได้ครบตามปริมาณที่ต้องการภายหลังเปลี่ยนแปลงมีปริมาณการใช้เพิ่มขึ้นเป็น 6,410.4 
ลูกบาศก์เมตร/วัน เนื่องจากน ้าคอนเดนเสทที่จะส่งกลับมาผลิตน ้า BFW/Steam System มีปริมาณลดลง 

(ข) น ้าปราศจากแร่ธาตุที ่ใช้ในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั ้นปลาย 
(Downstream Plant) ภายหลังการเปลี่ยนแปลงมีปริมาณการใช้เพิ่มที่โครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon 
Black 480 ลูกบาศก์เมตร/วัน ท าให้มีปริมาณการใช้รวมเพิ่มขึ้นเป็น 2,160 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

3) ระบบผลิตน ้าใช้ทั่วไป (Potable Water System) 
น ้าใช้ทั่วไป (Potable Water) เป็นน ้าส าหรับใช้งานทั่วไป เช่น ห้องน ้า ฝักบัวฉุกเฉิน (Safety Shower)  

และภายหลังเปลี่ยนแปลงมีปริมาณการใช้เพิ่มขึ้น 44.40 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่งผลให้มีปริมาณรวม 1,213.20 ลูกบาศก์
เมตร/วัน 

4) Boiler Feed Water/Steam System 
เป็นระบบผลิตไอน ้าและน ้าป้อนหม้อไอน ้า (Boiler Feed Water) ซึ่งส่วนใหญ่ใช้ในการผลิตไอน ้า

รวมถึงระบบบ าบัดน ้าคอนเดนเสท (Condensate Polisher) มีรายละเอียดดังนี้ 
(ก) น ้า Boiler Feed Water/Steam System ภายหลังเปลี่ยนแปลงมีปริมาณการใช้เพิ่มที่โครงการ 
โรงงานผลิต Acetylene Carbon Black ในปริมาณ 312 ลูกบาศก์เมตร/วัน ท าให้มีปริมาณรวม

เพิ่มข้ึนเป็น 30,499.20 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

(ข) น ้าคอนเดนเสท เป็นน ้าที่เกิดขึ้นจากไอน ้าที่ควบแน่นเป็นของเหลวหลังจากผ่านการใช้งาน ซึ่งจะ
ถูกนกลับมาใช้ใหม่และป้อนเข้าสู่ระบบผลิตไอน้ (Boiler Feed Water) โดยปกติจะสามารถน าน ้าคอนเดนเสทกลับมา
ใช้ใหม่ได้ประมาณร้อยละ 75 - 80 ของปริมาณไอน ้าที่ใช้ไปโดยปัจจุบันมีปริมาณที่น ากลับมาใช้ 23,872.8 ลูกบาศก์
เมตร/วัน และภายหลังเปลี่ยนแปลงจะมีปริมาณคอนเดนเสทส่งกลับมาใช้เพิ่มขึ้นเนื่องจากมีคอนเดนเสทส่งกลับมา
จากโครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black ในปริมาณ 216 ลูกบาศก์เมตร/วัน ท าให้ปริมาณคอนเดนเสทที่
น ากลับมาใช้เพิ่มขึ้นเป็น 24,088.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
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5) ระบบน ้าอาร์โอ (Reverse Osmosis) 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงจะมีการติดตั้งอุปกรณ์ของระบบหน่วยผลิตน ้าอาร์โอเพิ่มเติมเพื่อขยายอัตรา

การผลิตส่งผลให้ก าลังการผลิตของระบบน ้าอาร์โอ (Reverse Osmosis) เพิ่มจาก 3,840 ลูกบาศก์เมตร/วัน เป็น 
5,280 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งท าได้โดยการเพิ่มอุปกรณ์เครื่องกรอง Cartridge Filter และชุดกรองเมมเบรนเพิ่มให้
รองรับ Capacity เพิ่มอีก 1,440 ลูกบาศก์เมตร/วัน (60 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) เพื่อรองรับปริมาณน ้าที่ระบายทิ้งจาก
หอผลิตน ้าหล่อเย็นได้เพิ่มขึ้นเป็น 5,160 ลูกบาศก์เมตร/วัน ท าให้สามารถเพิ่มปริมาณน ้าที่น ากลับมาใช้งานได้เพิ่มขึ้น
จาก 1,824 ลูกบาศก์เมตร/วันเป็น 2,451 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ร้อยละ 47.5 โดยประมาณ) ส่งผลให้จะไม่มีน ้าที่ระบาย
ออกจากหอผลิตน ้าหล่อเย็นไปยังระบบบ าบัดของนิคม (RIL Final Check PIT) ท าให้ปริมาณน ้าทิ้งรวมที่ส่งไปยังระบบ
บ าบัดของนิคม (RIL Final Check PIT) ลดลงจาก 3,336 ลูกบาศก์เมตร/วัน เป็น 2,709 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งเป็น
เพียง Reject Water จาก RO Unit เท่านั้นและส่งผลให้สามารถลดปริมาณน ้าดิบที่ผ่านการปรัปรุงคุณภาพที่ส่งไป
ชดเชย (Mackup) ที่หอผลิตน ้าหล่อเย็นของโรงงานโอเลฟินส์ (MOC) ลงจาก 25,357.8 ลูกบาศก์ เมตร/วัน เหลือ 
24,730.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 
1.6.2 การใช้ไฟฟ้า 

การเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั ้งนี ้ โครงการมีแผนที ่จะก่อสร้างโครงการโรงงานผลิต 
Acetylene Carbon Black ซึ่งไม่ส่งผลกระทบต่อการใช้ไฟฟ้าของโครงการ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
(1) ความต้องการใช้และแหล่งจ่ายไฟฟ้า 
โครงการรับไฟฟ้าจากบริษัท โกล์ว เอสพีพี จ ากัด ผ่านระบบสายส่ง 220 kV ไปยังสถานีไฟฟ้าย่อยในพื้นท่ี

เพื่อจ่ายไปยังแหล่งที่ต้องการใช้ไฟฟ้าทั่วทั้งโครงการ นอกจากน้ีโครงการมีแหล่งจ่ายไฟฟ้าอีก 1 แหล่ง คือ โครงการหน่วยผลิต
ไฟฟ้าจากก๊าซเหลือทิ้งของโรงงานโอเลฟินส์ซึ่งมีก าลังการผลิตติดตั้งสูงสุด 12.9 เมกะวัตต์ และมีก าลังการผลิตสุทธิประมาณ
11.5 เมกะวัตต์ โดยไฟฟ้าที่ผลิตได้จะใช้ภายในโรงงานโอเลฟินส์ 8.5 เมกะวัตต์ และ/หรือส่งจ าหน่ายให้กับโรงงานข้างเคียง 
ในธุรกิจเคมิคอลส์ เอสซีจี 3 เมกะวัตต์ โครงการมีความต้องการใช้ใฟฟ้าประมาณ 29.291-31.291 เมกะวัตต์ และภายหลัง
เปลี่ยนแปลงยังคงมีปริมาณการใช้เท่าเดิม 

ปัจจุบันโครงการมีการติดตั้ง Solar Floating ที่บ่อน้า (Pond 1 และ Pond 2) สามารถผลิตไฟฟ้าได้  
2 เมกะวัตต์ และ Solar Rooftop ที่อาคารซ่อมบ ารุง สามารถผลิตไฟฟ้าได้ 248.4 กิโลวัตต์ เพื่อลดการใช้ไฟฟ้าจาก
ภายนอก 

(2) ระบบไฟฟ้าส ารอง 
ปัจจุบันโครงการได้จัดเตรียมเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองที่ใช้น ้ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิงจ านวน 3 ชุด  

ขนาดชุดละ 1.25 เมกะวัตต์ ส ารองไว้ในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินได้นาน 8 ชั่วโมง โดยจ่ายให้แก่หน่วยผลิตน ้า ในระบบ
สาธารณูปโภคส่วนกลาง นอกจากนี้ยังมีเครื่องส ารองไฟฟ้าด้วยระบบ Uninterruptable Power Supply (UPS) ซึ่ง
สามารถจ่ายไฟฟ้าส ารองได้ประมาณ 2 ชั่วโมง โดยจะท าการจ่ายให้กับระบบควบคุมของกระบวนการผลิตและระบบ
สาธารณูปโภคส่วนกลาง 
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1.6.3 ระบบไอน ้า 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ จะมีการส่งไอน ้า  ให้กับโครงการโรงงานผลิต Acetylene 
Carbon Black จึงส่งผลท าให้ระบบไอน ้าของโครงการเปลี่ยนแปลงจากเดิม ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) ประเภทของไอน ้า 
ประเภทของไอน ้าที่โครงการน ามาใช้ สามารถแบ่งออกได้เป็น 4 ประเภท ดังนี้ 

1) ไอน ้าความดันสูงยิ ่งยวด (Super High Pressure Steam : SHP Steam) ส าหรับใช้ใน 
Cracked Gas Compressor Turbine 

2) ไอน ้าความดันสูง (High Pressure Steam : HP Steam) ส าหรับใช้ในการขับกังหัน (Turbine) 
และ Process Heating และส่งไปยังโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีข้ันปลาย 

3) ไอน ้าความดันปานกลาง (Medium Pressure Steam : MP Steam) สามารถแบ่งการใช้
ประโยชน์ออกได้เป็น 2 ประเภท ได้แก่ 

(ก) MP Steam-1 ใช้ส าหรับอุปกรณ์ในระบบสาธารณูปโภคของโครงการ และส่งไปยังโรงงาน 
อุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลาย ทั้งนี้ภายหลังเปลี่ยนแปลง จะส่งให้โครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon 
Black ในปริมาณ 312 ตัน/วัน 

(ข) MP Steam-2 ใช้ส าหรับ Process Heating, Injection และใช้ใน Reboiler 
4) ไอน ้าความดันต ่า (Low Pressure Steam : LP Steam) สามารถแบ่งการใช้ประโยชน์ออกได้ 

เป็น 2 ประเภท ได้แก ่
(ก) LP Steam-1 ใช ้ส  าหร ับ Process Heating, Deaeration Steam, Injection และส ่งไปยัง

โรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีข้ันปลาย 
(ข) LP Steam-2 ใช้ส าหรับ Major Process Reboilers 
 

(2) ระบบผลิตไอน ้า ประกอบด้วย 
1) ระบบก าเนิดไอน ้า (Steam Generation System) ประกอบด้วย แหล่งก าเนิดไอน ้า 2 แหล่ง 

ได้แก ่
 (ก) SHP Steam Header จาก Ethylene Cracking Heater ในกระบวนการผลิตของโครงการ  

จะถูกติดตั้งไว้เฉพาะในโรงงานโอเลฟินส์ 
(ข) HP Steam จาก Utility Boilers ในระบบสาธารณูปโภคส่วนกลาง โดย HP และ LP Steam 

Header จะถูกเชื่อมต่อภายในโรงงานโอเลฟินส์ และระบบสาธารณูปโภคส่วนกลาง ส่วน MP Steam-2 ติดตั้ง 
ในโรงงานโอเลฟินส์ และ MP Steam-1 จะติดตั้งในระบบสาธารณูปโภคส่วนกลาง 

2) Deaerator and Boiler Feed Water ประกอบด้วย Deaerator System 2 ชุด ซึ่งทั้ง 2 ชุด 
จะมีระบบป้อนสารเคมีและระบบปั้มแยกออกจากกัน โดยระบบปั้มจะมีระบบขับด้วยกังหันไอน ้าและมอเตอร ์
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(ก) Deaerator System ชุดที่ 1 จะใช้ในการผลิตน ้า Boiler Feed Water ป้อนให้กับ Ethylene 
Cracking Heater 

(ข) Deaerator System ชุดที ่ 2 จะใช้ในการผลิตน ้า Boiler Feed Water ป้อนให้กับ Utility 
Boiler ในระบบสาธารณูปโภคส่วนกลาง 

3) Steam Condensate ประกอบด้วย 
 (ก) Clean Condensate  
เป็น Condensate ความดันสูง ที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อนสารไฮโดรคาร์บอนจากกระบวนการผลิตของ

ระบบ HP Steam และ MP Steam ในโรงงานโอเลฟินส์ สามารถน ากลับมาใช้ผลิตเป็น HP Steam ได้โดยไม่ต้องผ่าน
การบ าบัด 

(ข) Suspect Condensate  
เป็น Condensate ความดันต ่าที่มีโอกาสปนเปื้อนสารไฮโดรคาร์บอนจากกระบวนการผลิต 

ดังนั้น ก่อนน า Suspect Condensate กลับมาใช้ใหม่ จ าเป็นต้องผ่านการบ าบัดก่อน โดย Suspect Condensate 
ชนิด LP Condensate จากโรงงานโอเลฟินส์และโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลาย ที่อยู่ในนิคมอุตสาหกรรม 
อาร์ ไอ แอล จะน ามาผ่าน Activated Carbon Filter 2 ตัว เพื ่อก าจัดสารไฮโดรคาร์บอนที ่ปนเปื ้อนใน LP 
Condensate และส่งไปเก็บไว้ในถัง Raw Condensate เพื่อรวมกับ Suspect Condensate ชนิดที่มาจากกังหันไอ
น ้า (Turbine) แล้วจึงส่งต่อเข้าไปใน Condensate Polishers Unit ซึ่งท าหน้าที่ก าจัดไอออนใน Condensate แล้ว
จึงน า Condensate ที่ได้ไปใช้ในการผลิต HP Steam 

4) Utility Boiler 
ติดตั้งอยู่ในหน่วยผลิตสาธารณูปโภคส่วนกลาง ประกอบด้วย หม้อไอน ้า  จ านวน 4 ชุด แต่ละชุดมี

ความสามารถในการผลิตไอน ้า 150 ตัน/ชั่วโมง (MCR) ที่ความดัน 45-56 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร และอุณหภูมิ 
405 องศาเซลเซียส เพื่อผลิตไอน ้าให้แก่โรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีข้ันปลาย ซึ่งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ 
แอล และบางส่วนจ าเป็นต้องน าเข้าจากนอกโครงการในกรณีฉุกเฉิน 

1.6.4 ระบบก๊าซไนโตรเจน 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี ้ จะมีการส่งก๊าซไนโตรเจนให้กับโครงการโรงงานผลิต 
Acetylene Carbon Back จึงส่งผลท าให้ปริมาณก๊าซไนโตรเจนที่รับมาจากบริษัท บางกอก อินดัสเทรียลแก๊ส จ ากัด
และบริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จ ากัด เพิ่มขึ้นจาก 8,376-10,516 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง เป็น 8 ,776-10,916 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

1.6.5 ระบบหอเผา (Flare) 

การเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั ้งนี ้ โครงการมีแผนที ่จะก่อสร้างโครงการโรงงานผลิต 
Acetylene Carbon Black ซึ ่งไม่ส ่งผลให้ระบบหอเผา (Flare) ของโครงการเปลี ่ยนแปลงจากเดิมแต่อย่างใด 
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เนื่องจากทางโครงการได้มีการจัดสรรโควตาหอเผาให้กับโครงการในอนาคต  (Future Plant) ไว้รองรับแล้วซึ่งมี
รายละเอียดดังนี้ 

(1) ชนิดของหอเผา 
ระบบหอเผา (Flare) ของโครงการ มีจ านวน 3 ชนิด ได้แก่ ระบบหอเผาเหนือพื้นดิน (Elevated Flare)  

ระบบหอเผาแบบปิดระดับพื้นดิน (Enclosed Ground Flare) และระบบหอเผาชนิด Low Pressure Flare ซึ่งมี
รายละเอียดดังนี้ 

1) ระบบหอเผาเหนือพื้นดิน (Elevated Flare) 
หอเผาเหนือพื้นดิน (Elevated Flare) ใช้ในการเผาก าจัดก๊าซที่ออกมาจากโรงงานและก าจัดก๊าซที่ปล่อย

ออกมาในกรณีฉุกเฉิน ซึ่งมีการใช้งานร่วมกันทั้งโรงงานโอเลฟินส์ (MOC) และโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลาย 
(Downstream) นอกจากนี้ยังได้ส ารองไว้ส าหรับโรงงาน อุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั ้นปลายที่ยังไม่เปิดด าเนินการ 
(Future Plant) (โรงงานน าร่องเพื่อการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์ (Pilot Plant) ของบริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์จ ากัด 
และโครงการน าพลาสติกใช้แล้วกลับมาเป็นวัตถุดิบและเชื้อเพลิง บริษัท เซอร์คูลาร์ พลาส จ ากัด ใช้โควต้าส่วนนี้ โดย
หอเผาเหนือพื้นดิน (Elevated Flare) ออกแบบเป็นหอเผาชนิด Cluster Stack ประกอบด้วย หอเผาจ านวน 2 ต้น 
บนโครงสร้าง (Derrick) เดียวกัน โดยมีความสามารถในการรองรับอัตราการไหลของก๊าซในอัตรา 850 ตัน/ชั่วโมง/ต้น 
หรือรวม 1,700 ตัน/ชั่วโมง มีประสิทธิภาพการเผาไหม้ที่สมบูรณ์ไดม้ากกว่า ร้อยละ 98 และมีรัศมีความปลอดภัย 145 
เมตร 

 
2) หอเผาแบบปิดระดับพื้นดิน (Enclosed Ground Flare) 

หอเผาแบบปิดระดับพื้นดิน (Enclosed Ground Flare ; EGF) จัดเป็นประเภทหนึ่งของ Multiple-Point 
Ground Flare ซึ่งได้รับการพัฒนาขึ้นมาเพื่อให้สามารถเผาไหม้สารไฮโดรคาร์บอนหรือก๊าซ (Waste Gas) ในระบบปดิ 
(Enclosed System) ทั้งนี้เพื่อเป็นการป้องกันและลดผลกระทบด้านแสง เสียง และความร้อนจาก หอเผาเหนือพื้นดิน 
(Elevated Flare) ของโรงงานโอเลฟินส์ โดยบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ได้ด าเนินการติดตั้งหอเผาระดับพื้นดิน
จ านวน 2 ชุด ได้แก่ หอเผาแบบปิดระดับพื้นดินชุดที่ 1 ( Enclosed Ground Flare ; EGF#1) และหอเผาแบบปิด
ระดับพื้นดินชุดที่ 2 (Enclosed Ground Flare ; EGF#2) ซึ่งท าหน้าที่รองรับการเผาไหม้สารไฮโดรคาร์บอนในช่วง
เริ ่มเดินเครื ่องจักรหรือหยุดเครื ่องจักร (Startup & Shutdown) และในกรณีที ่ม ีการหยุดเครื ่องจักรฉุกเฉิน 
(Emergency Shutdown) ที่ต้องก าจัดก๊าซไฮโดรคาร์บอนในปริมาณมาก เช่น กรณีไฟดับ เป็นต้น ซึ่งเกิดไม่บ่อยครั้ง 
โดยหอเผา EGF#2 ได้ถูกออกแบบให้ท างานร่วมกับหอเผา EGF#1 โดยแบ่งอัตราการ ไหลของก๊าซในช่วงแรก 120 
ตัน/ชั่วโมง จากระบบท่อก๊าซ (Flare Header) เดิมไปเผาไหม้ในระบบหอเผา EGF#1 และก๊าซส่วนที่เกินมาอีก 220 
ตัน/ชั่วโมง จะถูกส่งมาเผาที่หอเผา EGF#2 ส่วนปริมาณก๊าซส่วนเกิน จาก 340 ตัน/ชั่วโมง จะถูกส่งไปเผาที่ระบบหอ
เผาเหนือพื้นดิน (Elevated Flare)  

Flare Load จากโรงงานโอเลฟินส์ ของบริษัท มาบตาพุด โอเลฟินส์ จ ากัด ที่จะส่งไปยังหอเผาแบบปิด
ระดับพื้นดิน (Enclosed Ground Flare) ในช่วงเริ่มเดินเครื่องจักรหรือหยุดเครื่องจักร (Start Up & Shutdown) 
และในกรณีที ่มีการหยุดเครื ่องจักรฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) เช่น กรณี Cooling Water Failure และ 
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Power Failure ซึ่งจะด าเนินการส่งก๊าซส่วนเกินไปยังหอเผา EGF#1 มีความสามารถในการรองรับได้ 120 ตัน/ ชั่วโมง 
และหอเผา EGF#2 มีความสามารถในการรองรับได้ 220 ตัน/ชั่วโมง ท าให้หอเผาแบบปิดระดับพื้นดินมีความสามารถ
ในการรองรับได้เป็น 340 ตัน/ชั่วโมง 

3) ระบบหอเผาชนิด Low Pressure Flare 
ระบบหอเผาชนิด Low Pressure Flare ออกแบบให้รองรับไอของไฮโดรคาร์บอนจากถัง ประเภท 

Dome Roof Tank ซึ่งมีความดันต ่า จึงไม่สามารถส่งไอของไฮโดรคาร์บอนเข้าหอเผาระดับเหนือพื้นดิน (Elevated 
Flare) ได้ ส าหรับก๊าซ (Vent Gas) จากถังประเภท Sphere Tank จะส่งกลับเข้าสู่กระบวนการผลิตเนื่องจากมีความ
ดันเพียงพอ ส่วนก๊าซ (Vent Gas) จากถังประเภท Double Wall Tank จะถูกส่งผ่านเครื่องอัดแรงดัน (Compressor) 
ก่อนส่งเข้าสู่กระบวนการผลิตเช่นกัน 

ส าหรับปริมาณก๊าซ (Vent Gas) จากถังเก็บสารตั้งต้นที่ใช้ในการทดสอบ/สารที่ได้จากการทดสอบ
ประเภท Dome Roof Tank ที่ส่งไปเผาที่หอเผาชนดิ Low Pressure Flare จะมีปริมาณไม่ต่อเนื่องขึ้นอยู่กับความดนั
ภายในถัง ณ เวลาใดๆ ทั้งนี้ ความดันภายในถังจะเปลี่ยนแปลงไปตามระดับของสารในถังเก็บโดยที่ Vent Gas จากถัง
จะถูกระบายผ่านอุปกรณ์ลดความดันบนถัง (Safety Valve) เมื่อความดันภายในถังถึงค่าก าหนด (Set Point) อุปกรณ์
ลดความดันจะเปิดเพื่อระบาย Vent Gas ที่อัตราสูงสุด จนความดันภายในถังลดลงต ่ากว่าค่าที่ก าหนดอุปกรณ์ลดความ
ดันจะปิดการระบายทันที 

หอเผาชนิด Low Pressure Flare ออกแบบให้สามารถรองรับก๊าซ (Vent Gas) จากถังเก็บสารตั้ง
ต้นที่ใช้ในการทดสอบ/สารที่ได้จากการทดสอบได้สูงสุดเท่ากับ 12.6 ตัน/ชั่วโมง โดยมีประสิทธิภาพในการเผาท าลาย 
Vent Gas ร้อยละ 98 โดยปัจจุบันมีปริมาณก๊าซ (Vent Gas) ส่งมาเผาที่หอเผาชนิด Low Pressure Flare ในปริมาณ 
10.9 ตัน/ชั่วโมง 

(2) Flare Load ในกรณีฉุกเฉิน 
การพิจารณา Flare Load จากโรงงานโอเลฟินส์ และกลุ่มโรงงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีข้ันปลาย

ในพื้นที่ที่มีการใช้ระบบหอเผาของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ในการเผาก าจัดก๊าซระบายทิ้งที่เกิดขึ้นในช่วงเริ่ม
เดินเคร่ืองจักรหรือหยุดเครื่องจักร (Start up & Shutdown) และในกรณีที่มีการหยุดเครื่องจักรฉุกเฉิน (Emergency 
Shutdown) เช่น กรณี Cooling Water Failure และ Power Failure เป็นต้น 

1.7 มลพิษและการจัดการ 

1.7.1 มลพิษทางอากาศ 

การเปลี่ยนแปลงโครงการจะขอยกเลิกปล่อง Utility Boiler Stack 4 (Boiler D) ซึ่งปัจจุบันยังไม่มีการ
ก่อสร้าง โดยโครงการจะน าค่าอัตราการระบายมลสารทางอากาศของหน่วย Boiler D ที่ก าหนดไว้ในปัจจุบันมาใชก้ับ
โครงการอื่นๆ ในอนาคตหรือใช้กับโครงการอื่นในธุรกิจเอสซีจี ท าให้จ านวนปล่องระบายมลพิษของโครงการลดลง
เหลือ 19 ปล่อง ซึ่งไม่ส่งผลท าให้มลพิษทางอากาศของโครงการเปลี่ยนแปลงจากเดิมแต่อย่างใด 
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1) ระยะด าเนินการ 

โดยมลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นจากการด าเนินงานของโครงการแบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ มลสารหลัก 
(Criteria Pollutants) ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และฝุ่นละอองรวม 
(TSP) และมลสารประเภทสารอินทรีย์ระเหย (Volatile Organic Compounds; VOCs) 

 

(1) แหล่งก าเนิดมลสารหลัก (Criteria Pollutants) 
ปัจจุบันแหล่งก าเนิดมลสารหลักจากการด าเนินงานของโรงงานโอเลฟินส์ ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของ 

ไนโตรเจน (NOx) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และฝุ่นละอองรวม (TSP) จากกระบวนการผลิตรวมทั้งสิ้น 19 
ปล่อง ดังนี้ 

1) Naphtha Cracking Heater Stack 1 (H-100A) 
2) Naphtha Cracking Heater Stack 2 (H-100B) 
3) Naphtha Cracking Heater Stack 3 (H-100C) 
4) Naphtha Cracking Heater Stack 4 (H-100D) 
5) Naphtha Cracking Heater Stack 5 (H-100E) 
6) Naphtha Cracking Heater Stack 6 (H-100F) 
7) Naphtha Cracking Heater Stack 7 (H-100G) 
8) Recycle Cracking Heater (H-120R) 
9) OCU Feed Heater (H-760) 
10) OCU Regeneration Heater (H-761) 
11) C5 Heater No.1 (Automethahesis Reactor Feed Heater) ปัจจุบนัยังไม่เปิด

ด าเนินการ 
12) C5 Heater No.2 (C6 Isomerization Reactor Feed Heater) ปัจจุบนัยังไม่เปิด

ด าเนินการ 
13) 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU-II) (H-830) 
14) Utility Boiler Stack 1 (Boiler A)  
15) Utility Boiler Stack 2 (Boiler B)  
16) Utility Boiler Stack 3 (Boiler C)  
17) Naphtha Cracking Heater Stack 8 (H-100H) 
18) Gas Cracking Furnace Stack 1 (H-S120A) 
19) GTG Bypass Stack 

 (2) ระบบตรวจวัดการระบายมลสารจากปล่องอย่างต่อเนื่อง (Continuous Monitoring of 
Emissiond; CEMs) 
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โครงการออกแบบให้มีการติดตั้งระบบตรวจวัดการระบายมลสารจากปล่องอย่างต่อเนื่อง (Continuous 
Monitoring of Emissions ; CEMs) จ านวน 8 ชุด เพื่อตรวจวัดความเข้มข้นของมลสารทางอากาศจากปล่องแบบ
อัตโนมัติอย่างต่อเนื่อง (CEMs) โดยในปัจจุบันมีการติดตั้ง CEMs เพื่อตรวจติดตามค่าการระบายมลพิษอย่างต่อเนื่อง
ไปแล้วจ านวน 7 ชุด ดังนี้ 

1) CEMS#1 : Naphtha Cracking Heater Stack 1 (H-100A), Naphtha Cracking Heater Stack 2 (H-100B) 
และ Recycle Cracking Heater (H-120R) 

2) CEMS#2 : Naphtha Cracking Heater Stack 3 (H-100C), Naphtha Cracking Heater Stack 4 (H-100D) 
และ Naphtha Cracking Heater Stack 5 (H-100E) 

3) CEMS#3 : Naphtha Cracking Heater Stack 6 (H-100F), Naphtha Cracking Heater Stack 7 (H-100G) 
และ Naphtha Cracking Heater Stack 8 (H-100H) 

4) CEMS#4 : OCU Feed Heater (H-760), OCU Regeneration Heater (H-761) 
5) CEMS#5 : 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Reactor (GHU-II) (H-830) 
6) CEMS#6 : Utility Boiler Stack 1 (Boiler A) , Utility Boiler Stack 2 (Boiler B) , Utility Boiler Stack 3 

(Boiler C) 
7) CEMS#9 : Gas Cracking Furnace Stack 1 (H-S120A) 

1.7.2 น ้าเสียและการจัดการ 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ มีการติดตั้งระบบผลิตน ้า Reverse Osmosis (RO Unit) 
เพิ่มเติมเพื่อหมุนเวียนน ้ากลับมาใช้ใหม่ในโรงงานให้มากขึ้นลดการใช้ทรัพยากรน ้าซึ่งส่งผลท าให้น ้าเสียจากโครงการ
เปลี่ยนแปลงจากเดิมส่วนแหล่งก าเนิดน ้าเสียจากแหล่งก าเนิดอื่น ๆ จะไม่แตกต่างจากเดิมที่เคยได้รับความเห็นชอบ  
ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

1) ระยะด าเนินการ 

(1) แหล่งก าเนิดน ้าเสียและปริมาณน ้าเสีย 

น ้าเสียที่เกิดจากโครงการ ประกอบด้วย น ้าเสียจากกระบวนการผลิต น ้าเสียจากอาคารส านักงาน 
น ้าฝนปนเปื้อน และน ้าเสียจากหน่วยบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยด้วยสารชีวภาพ (Bio-filter) 

(2) ระบบบ าบัดน ้าเสีย 
ระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการประกอบด้วย 
1) Neutralization Tank ท าการบ าบัดด้วยการเติมสารเคมีเพื่อปรับสภาพความเป็นกรด-ด่างของ  

น ้าเสียก่อนระบายไปยัง CPI Separator ต่อไป 
2) Oily Wastewater Holding Tank ท าหน้าที่รวบรวมและเก็บกักน ้าเสียที่ไม่ได้มีการส่งมาอย่าง

ต่อเนื่อง หรือรับน ้าเสียที่ไม่ผ่านการตรวจสอบ หรือรองรับน ้าเสียในกรณีฉุกเฉิน เพื่อท าการปรับสภาพน ้าเสีย และ
ก าจัดไขมันที่ปนเปื้อนในน ้าเสียก่อนระบายน ้าเสียไปยัง CPI Separator ต่อไป 
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3) CPI Separator ท าหน้าที่แยกน ้ามันออกจากน ้าเสีย และสามารถก าจัดน ้ามันที่มีขนาดใหญ่กว่า 
75 ไมครอน นอกจากนี้ยังท าหน้าที่รองรับน ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรกทั้งหมด เพื่อไปบ าบัดก่อนที่จะระบายลงสู่ RIL 
Final Check Basin 

4) Dissolved Floatation Tank ท าหน้าที่ในการแยกน ้ามันที่มีอนุภาคขนาดเล็กที่หลงเหลือมาจาก 
CPI Separator และตะกอนแขวนลอยขนาดเล็ก โดยน ้าเสียที่ผ่านการบ าบัดจากหน่วยนี้จะถูกส่งไปยัง MOC Check 
Pit ต่อไป ส่วนตะกอนแขวนลอยและอนุภาคน ้ามัน (Sludge Oil) ที่ถูกแยกออกมา จะถูกส่งก าจัดยังหน่วยงานรับ
ก าจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการต่อไป 

5) MOC Check Pit ท าหน้าที่ผสมและรับน ้าเสียจาก Dissolved Floatation Tank, Regeneration 
Wastewater และ Domestic Wastewater เพื่อให้น ้าเสียมีคุณสมบัติเป็นเนื้อเดียวกันและยังช่วยเติมออกซิเจน เพื่อ
ป้องกันการเน่าของน ้าเสีย โดยน ้าเสียที่ผ่านการบ าบัดจากหน่วยนี้จะต้องผ่านการตรวจสอบคุณภาพให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เร่ือง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบาย
น ้าเสียลงสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
เพื่อท าการบ าบัดต่อไป 

1.7.3 กากของเสียและการจัดการ 

ปริมาณมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากพนักงาน มีประมาณ 196 กิโลกรัม/วัน โดยใช้เกณฑ์อัตราการเกิดมูลฝอย
และสิ่งปฏิกูลของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (คิดจากอัตราการเกิดมูลฝอย 0.8 กิโลกรัม/วัน x จ านวน
พนักงาน 247 คน) และภายหลังเปลี่ยนแปลงยังคงมีปริมาณเท่าเดิมโดยโครงการจะจัดหาภาชนะบรรจุมูลฝอยขนาด 
200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด เพื่อท าการรวบรวมมูลฝอยที่เกิดขึ้นก่อนให้เทศบาลมาบตาพุดมารับไปก าจัดด้วยวิธีที ่ถูก
หลักสุขาภิบาลต่อไป 

1) ช่วงด าเนินการ 
กากของเสียที่เกิดจากโครงการ ประกอบด้วย มูลฝอยจากอาคารส านักงาน กากของเสียจากกระบวนการ

ผลิต และกากของเสียทั่วไป (อันตรายและไม่อันตราย) ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) แหล่งที่มาและปริมาณกากของเสีย 
1) มูลฝอยจากอาคารส านักงาน 
ปริมาณมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากพนักงาน โดยโครงการจะจัดหาภาชนะรองรับที่มีฝาปิดมิดชิดเพื่อท า

การรวบรวมมูลฝอยที่เกิดขึ้นก่อนให้เทศบาลมาบตาพุดมารับไปก าจัดด้วยวิธีที่ถูกหลักสุขาภิบาลต่อไป 
2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
(ก) สารเร่งปฏิกิร ิยา จะส่งขายเพื ่อรีไซเคิลหรือส่งก าจัดยังหน่วยงานรับก าจัดกากของเสีย

อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
(ข) สารดูดซับ ส่งก าจัดยังหน่วยรับก าจัดกากของเสียอุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาตจาก กรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 
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(ค) Coke ส่งไปรีไซเคิลเพื่อเป็นเชื้อเพลิงทดแทน หรือส่งก าจัดด้วยวิธีการเผาท าลาย โดยหน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

(ง) Sludge Oil จัดเป็นกากของเสียอันตราย เป็นกากตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสียทีเ่กิดขึ้นจากน า้
ที ่อาจมีน ้ามันปนเปื ้อนจากการล้างอุปกรณ์และเครื ่องจักรในช่วง Shutdown หรือมีการซ่อมบ ารุงใหญ่ 
(Turnaround) ซึ ่งท าให้มีน ้าเสียที่มีความเข้มข้นของน ้ามันสูงและระบบไม่สามารถบ าบัดได้ ทางโครงการ
จ าเป็นต้อง น า Sludge Oil ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

(จ) เอมีนจากหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization มีปริมาณ 1 ลูกบาศก์เมตร/ปี 
และภายหลังเปลี่ยนแปลงยังคงมีปริมาณเท่าเดิม โดยโครงการจะจัดเก็บไว้ในถังขนาด 200 ลิตรหรือถังขนาด 1 
ลูกบาศก์เมตร และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการรับไปก าจัดต่อไป 

3) กากของเสียอื่นๆ 
กากของเสียอื่นๆ เป็นกากของเสียที่เกิดขึ้นจากระบบเสริมการผลิต โดยสามารถแบ่งออกเป็น 2 

ประเภท ได้แก่ กากของเสียไม่อันตรายและกากของเสียอันตราย มีรายละเอียดดังนี้ 
(ก) กากของเสียไม่อันตราย ได้แก่ กากตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน ้า เศษไม้ และเศษเหล็ก 
(ข) กากของเสียอันตราย ได้แก่ เศษผ้าปนเปื้อนน ้ามัน ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี ฉนวนที่ผ่าน การใช้

งานแล้ว แบตเตอรี่หรือถ่านไฟฉาย และหลอดไฟ 
 

(2) การเก็บรวบรวมกากของเสียและสถานที่กักเก็บ 
การเก็บรวบรวมกากของเสียประเภทต่างๆ ของโครงการยกเว้นกากตะกอนจากระบบผลิตน ้าใช้ 

กากตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสีย และมูลฝอยจากอาคารส านักงาน จะเก็บไว้ในอาคารกักเก็บกากของเสีย 
(Waste Storage Building) ซึ่งเป็นอาคารที่มีหลังคาคลุมปิดมิดชิด ผนังเป็นคอนกรีตสูง 30 เซนติเมตร และส่วน
ที่สูงจากนั้นจนถึงหลังคาเป็นลวดตาข่าย มีคันกั้นป้องกันการไหลล้นออกมาภายนอก มีการจัดแบ่งประเภทการ
จัดเก็บกากของเสียอันตรายและของเสียไม่อันตรายออกจากกัน และจัดเก็บเป็นช่องส าหรับเก็บของเสียชนิด
ต่างๆ โดยตัวอาคารส าหรับจัดเก็บกากของเสียอันตรายมีหลังคาคลุมกันน ้าฝนและมีรางระบายของเหลวที่อาจ
เกิดการหกไปยังบ่อ รวบรวม และจัดให้มีอุปกรณ์ตรวจจับควันและอุปกรณ์ดับเพลิงที่สามารถใช้งานได้สะดวก 
กากของเสียของโครงการ สามารถเก็บกักกากของเสียไว้ได้อย่างน้อย 6 เดือน และด าเนินการน าส่งไปก าจัดยัง 
หน่วยงานรับก าจัดกากของเสียอุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมจะด าเนินการให้แล้ว
เสร็จ ภายในระยะเวลาไม่เกิน 90 วัน โดยพนักงานหรือผู้ปฏิบัติงานจัดเก็บกากของเสียในภาชนะบรรจุและน ามา
ส่งที่ Store Waste โดยการจัดเก็บของเหลวที่มีไฮโดรคาร์บอนเป็นองค์ประกอบ จัดเก็บในถังเหล็กฝาปิดสนิท
และติด Waste Label เพื่อบ่งบอกชนิดของเสีย และการจัดเก็บกากของเสีย เช่น Catalyst ที่สามารถน ากลับมา
ใช้ใหม่ได้ให้จัดเก็บทั้งถังและติดป้ายบอกชนิด ส่วนกากของเสียอ่ืนๆ จัดเก็บตามแนวทางการจัดการกากของเสีย 
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1.7.4 เสียงและการควบคุม 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ จะมีการปรับปรุงรายละเอียดวัตถุดิบที่ใช้ในโครงการ  
การปรับปรุง/ติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมในกระบวนการผลิต จึงไม่ได้ส่งผลต่อระดับเสียงในพื้น ที่ของโครงการอย่างมี
นัยส าคัญแต่อย่างใด ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

1) ระยะด ำเนินกำร 

โครงการมีการติดตั้งฉนวนป้องกันเพื่อลดเสียงจากอุปกรณ์ รวมทั้งจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันเสียงให้กับ
พนักงาน เพื่อควบคุมไม่ให้ผู้ปฏิบัติงานสัมผัสระดับเสียงเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) เป็นเวลานานเกินกว่า 8 ชั่วโมง 
นอกจากนี้ ทางโครงการได้ก าหนดให้มีการตรวจระดับสียงดังจากเครื่องจักร การจัดท าแผนผังระดับความดังของเสียง 
(Noise Contour) และทบทวนทุกๆ 3 ปี และตรวจสอบสรรถนภาพการได้ยินของพนักงาน เพื่อน าผลการด าเนนิงาน
เหล่านี้มาจัดท า “มาตรการอนุรักษ์การได้ยิน หรือ Hearing Conservation Program” เพื่อลดโอกาสที่พนักงานจะ
สัมผัสเสียงดังอย่างต่อเนื่องจากการท างาน 

 

1.8 ระบบระบายน ้า 

1) ระยะด าเนินการ 

โครงการมีการจัดการน ้าฝนที่ตกในพื้นที่โครงการ โดยแยกระบบระบายน ้าฝนออกจากระบบระบายน ้าเสยี
อย่างชัดเจน และแบ่งพื้นที่ระบายน ้าของโครงการออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ พื้นที่ส่วนที่ไม่มีการปนเปื้อนและพื้นที่ส่วนที่
อาจมีโอกาสปนเปื้อน ซึ่งมีการจัดการน ้าฝนที่ตกในพื้นที่ทั้ง 2 ส่วน ดังนี้ 

(1) น ้าฝนที่ไม่มีการปนเปื้อน ได้แก่ น ้าฝนที่ตกในพื้นที่ส่วนที่ไม่มีการปนเปื้อน เช่น บริเวณอาคารส านักงาน 
ห้องควบคุม และพื้นที่ที่มีหลังคาคลุม เป็นต้น โดยน ้าฝนส่วนนี้จะถูกระบายลงสู่รางระบายน ้าฝนของนิคมอุตสาหกรรม 
อาร์ ไอ แอล โดยตรง 

(2) น ้าฝนที่อาจมีโอกาสปนเปื้อน คือ น ้าฝนที่ตกในช่วง 15 นาทีแรก เป็นน ้าฝนที่ตกในบริเวณต่างๆ ที่
ก าหนดให้เป็นพื้นที่ที่มีการปนเปื้อน (Contaminated Area) ได้แก่ น ้าฝนที่ตกในพื้นที่กระบวนการผลิต พื้นที่ลานถัง
กักเก็บ พื้นที่สถานีขนถ่ายทางรถบรรทุก (Truck Loading) ซึ่งปัจจุบัน โครงการมีพื้นที่ที่อาจมีน ้าฝนปนเปื้อนประมาณ 
126,070 ตารางเมตร และภายหลังเปลี่ยนแปลงโครงการมีพื้นที่ที่อาจมีน ้าฝนปนเปื้อนไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่
อย่างใด 
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1.9 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

1.9.1 องค์กรความปลอดภัยระดับเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Chemicals) ได้แก่ คณะกรรมการพัฒนาอย่าง
ยั่งยืนธุรกิจเคมิคอลส์ (SCG Chemicals Sustainable Development) 

คณะกรรมการพัฒนาอย่างยั่งยืนธุรกิจเคมิคอลส์ ซึ่งผู้บริหารสูงสุดของทุกบริษัทฯ เป็นคณะกรรมการ มี
หน้าที่ก าหนดนโยบายการพัฒนาอย่างยั่งยืนในระดับธุรกิจและส่งเสริมการด าเนินธุรกิจตามแนวทางการพัฒนาอย่าง
ยั่งยืน รวมถึงติดตามผลด าเนินงานและสนับสนุนทรัพยากรที่จ าเป็นเพื่อให้บรรลุตามวัตถุประสงค์ 

1.9.2 องค์กรปลอดภัยระดับบรษิัท 

(1) คณะกรรมการพัฒนาอย่างยั่งยืนธุรกิจโอเลฟินส์ (Olefins Sustainable Development 
Committee) 

เพื่อให้การด าเนินงานด้านการพัฒนาอย่างยั่งยืนเป็นไปในทิศทางเดียวกัน ธุรกิจโอเลฟินส์เอสซีจีเคมิคอลส์  
ซึ่งประกอบด้วย บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ากัด และ บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด จึงได้ตั้งคณะกรรมการพัฒนา
อย่างยั่งยืนธุรกิจโอเลฟินส์ ซึ่งประกอบด้วยผู้บริหารของทุกหน่วยงาน มีหน้าที่ในการก าหนดนโยบายและกลยุทธด์า้น
การพัฒนาอย่างยั่งยืนของธุรกิจโอเลฟินส์ ให้สอดคล้องกับนโยบายของ เอสซีจี เคมิคอลส์ และติดตามผลการ
ด าเนินงานของคณะท างานต่างๆ รวมถึงให้การสนับสนุนทรัพยากรต่างๆ ที่จ าเป็นในการด าเนินงาน เพื่อให้บรรลุตาม
เป้าหมายและแนวทางที่ก าหนดไว้ 

 
(2) คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน (คปอ.) 
คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน ( คปอ.) แต่งตั ้งตาม

กฎกระทรวงก าหนดในการบริหารและจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 
2549 โดยมีจัดตั ้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2549  
ดังแสดงในรูปที่ 1-10 
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รูปที่ 1-10 ผังโครงสร้างคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

ที่มา:  บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 

1.9.3 นโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด เป็นผู้ผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ในกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ 
บริษัทฯ ตระหนักถึงความส าคัญของคุณภาพของผลิตภัณฑ์สิ่งแวดล้อม อาชีวอนามัย และ ความปลอดภัย โดยถือว่า
เป็นหน้าที่ของพนักงานทุกระดับผู้รับเหมาและผู้ปฏิบัติงานในนามของบริษัททุกคนและเป็นส่วนหนึ่งของการด าเนิน
ธุรกิจของบริษัท 

1.9.4 การปฏิบัติตามพระราชบัญญตัคิวามปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 
2554 หมวด 4 มาตรา 32 

ตามความในพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554 
หมวด 4 มาตรา 32 เพื่อประโยชน์ในการควบคุม ก ากับดูแลการด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างานโดยให้นายจ้างด าเนินการตามหัวข้อ “(1) จัดให้มีการประเมินอันตราย (2) ศึกษา
ผลกระทบของสภาพแวดล้อมในการท างานที่มีผลต่อลูกจ้าง (3) จัดท าแผนการด าเนินงานด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานและจัดท าแผนการควบคุมดูแลลูกจ้างและสถานประกอบกิจการ (4) 
ส่งผลการประเมินอันตรายการศึกษาผลกระทบ แผนการด าเนินงานและแผนการควบคุมตาม (1) (2) และ (3) ให้อธิบดี
หรือผู้ซึ ่งอธิบดีมอบหมาย” ซึ่งปัจจุบันยังไม่มีหลักเกณฑ์วิธีการและเงื ่อนไขในการด าเนินการหรือแนวทางตาม
กฎกระทรวง ประกาศ หรือกฎหมายอื่นใดที่ออกภายใต้พระราชบัญญัตินี ้ ในการประเมินอันตรายและแนวทาง
การศึกษา ผลกระทบของสภาพแวดล้อมในการท างานที่มีผลต่อลูกจ้าง แต่โครงการได้เล็งเห็นถึงการดูแลสุขภาพของ
พนักงาน ดังนั้น โครงการจึงได้มีการด าเนินการให้เป็นไปตามข้อก าหนดตามกฎหมายที่ออกภายใต้ พระราชบัญญัติอ่ืน 

ประธานคณะกรรมการและผู้แทนนายจา้ง 
ระดับบริหาร 

(1) 

กรรมการความปลอดภัย 
ผู้แทนนายจา้งระดับบังคับบัญชา  

(5) 

กรรมการความปลอดภัย 
ผู้แทนลูกจ้าง  

(6) 

เลขานุการ  
(1) 
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ๆ ซึ่งมีความสอดคล้องกับข้อก าหนดตาม หมวด 4 มาตรา 32 ของพระราชบัญญัติ ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554 

1.9.5 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

โครงการได้จัดเตรียมห้องพยาบาลไว้ส าหรับพนักงาน โดยมีพยาบาลวิชาชีพประจ าตลอด 24 ชั่วโมง  โดย
แบ่งเป็น 2 กะ เวลา 07.00-19.00 น. และ 19.00-07.00 น. และมีรถพยาบาลพร้อมใช้ในกรณีฉุกเฉิน 1 คัน ซึ่งจะมี
การตรวจสอบอุปกรณ์เครื่องมือต่างๆ ภายในรถโดยพยาบาลเป็นประจ าทุกวัน นอกจากนี้ โครงการยังจัดให้มีการตรวจ
สุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน การตรวจสุขภาพประจ าปี ปีละ 1 ครั้ง และการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน 

1.9.6 ระบบความปลอดภัยและอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

(1) ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 
1) ระบบน ้าส ารองเพ่ือการดับเพลิง 
โครงการได้ท าการเก็บส ารองน ้าใช้เพื่อการดับเพลิงในปริมาณ 43,632 ลูกบาศก์เมตร เก็บไว้ที่ 

Pond#1 และ Pond#2 ซึ่งการเก็บส ารองในปริมาณดังกล่าวสามารถใช้ดับเพลิงได้นานสูงสุดประมาณ 8 ชั่วโมง 
โดยปริมาณการส ารองน ้าดับเพลิงของโครงการได้พิจารณาจากจุดที่มีความต้องการใช้น ้าสูงสุดในกรณีเกิดเพลิง
ไหม้ที่ถังเก็บ On-Spec. Propylene (ถัง TK-1310A) ขนาดความจุ 6,040 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีปริมาณความ
ต้องการใช้น ้า 4,100 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ซึ่งโครงการได้มีการติดตั้ง Firewater Pump จ านวน 5 ชุด ขนาด
ของปั๊มแต่ละชุดเท่ากับ 1,875 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง โดยขับเคลื่อนด้วยระบบไฟฟ้า (Motor Driven) จ านวน 1 
ชุด และขับเคลื่อนด้วยระบบเครื่องยนต์ดีเซล (Diesel Engine) จ านวน 4 ชุด รวมเป็น 9,375 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง ส าหรับเดินปั๊มจ านวน 5 ชุด 

2) ระบบดับเพลิงโดยใช้น ้า 
(ก) หัวจ่ายน ้าดับเพลิง (Water Hydrant) 
หัวจ่ายน ้าดับเพลิง มีการติดตั้งรอบๆ หน่วยการผลิตต่างๆ การออกแบบระบบหัวจ่ายน ้าดับเพลิง

ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 24 มีจ านวนหัวจ่ายน ้าดับเพลิง 137 หัว และภายหลังเปลี่ยนแปลงยังคงมีจ านวน
เท่าเดิม 

(ข) Water Gun (Fixed Water Monitor) 
Water Gun มีการติดตั้งครอบคลุมพื้นที่ตั้งแต่ระดับพื้นจนถึงระยะเหนือพื้นขึ้นไป 11 เมตร โดย

ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 14 จ านวน Water Gun หรือ Fixed Water Monitor 151 ชุด และภายหลัง
เปลี่ยนแปลงยังคงมีจ านวนเท่าเดิม 

(ค) ระบบสเปรย์น ้า (Fixed Water Spray or Deluge System) 
บริเวณลานถังเก็บ (Tank Foam) มีการติดตั้งระบบสเปรย์น ้าบริเวณถังกักเก็บผลิตภัณฑ์ทุกถัง  

ส่วนในเขตกระบวนการผลิต (ISBL) มีการติดตั้งระบบสเปรย์น ้าเฉพาะถังปฏิกิริยาหรือหอกลั่นหรืออุปกรณ์ 
แลกเปลี่ยนความร้อนที่บรรจุไฮโดรคาร์บอนเหลวที่มีปริมาณมากกว่าหรือเท่ากับ 7.5 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งเป็นค่า
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ตามการออกแบบทางวิศวกรรม (ส าหรับหอกลั่นให้คิดปริมาณที่ก้นหอในภาวะปกติ) หรืออุปกรณ์ที่อยู่ในพื้นที่
เสี่ยงต่อการเกิดเพลิงไหม้จะได้รับการติดตั้งระบบสเปรย์น ้าดังกล่าวเช่นกัน หม้อแปลงไฟฟ้าที่ติดตั้งนอกอาคารมี
การติดตั้งระบบสเปรย์น ้า ซึ ่งการท างานของระบบสเปรย์น ้าส าหรับลานถังเก็บแบบอัตโนมัติของส่วนที่เขต
กระบวนการผลิตและที่หม้อแปลงไฟฟ้าเป็นระบบ Remote Manual โดยสามารถสั่งการท างานของระบบได้ที่ 
Panel หน้างาน ซึ่งตั้งอยู่ในจุดปลอดภัยหรือที่ห้องควบคุม โดยมีการติดตั้งระบบสเปรย์น ้าเพิ่มอีก 2 ชุด รวมเป็น
จ านวน 147 ชุด บริเวณหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization 

3) ระบบดับเพลิงโดยใช้โฟม 
โครงการจัดให้มีถังบรรจุโฟมเพื่อใช้ในการดับเพลิง จ านวน 4 ชุด เป็นไปตามมาตรฐาน NFPA 11  

โดยพิจารณาจากชนิดของสารไวไฟ (Hydrocarbon Type/Flash Point) จากชนิดถังกักเก็บ และชนิดโฟม
ดับเพลิงที่ใช้ในการดับเพลิง 

4) ระบบดับไฟด้วยก๊าซเฉื่อย (Inert Gas Fire Suppression System) 
ระบบดับไฟด้วยก๊าซเฉื่อยมีการจัดวางไว้ในตึกควบคุมส่วนกลางบริเวณใต้พื้นยกระดับ และสถานี

ไฟฟ้าย่อย จ านวน 10 ชุด และภายหลังการเปลี่ยนแปลงจะมีการติดตั้งระบบดับไฟด้วยก๊าซเฉื่อย เพิ่มอีก 2 ชุด 
รวมเป็นจ านวน 12 ชุด บริเวณหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization 

5) อุปกรณ์ดับเพลิงอื่นๆ 
ถังดับเพลิงแบบมือถือ (Portable Fire Extinguisher) มีการจัดวางไว้ในระยะที่ไม่เกินที่ก าหนดไวใ้น  

NFPA 10 ในบริเวณพื้นที่กักเก็บ และ Utility Area จะจัดให้มีเครื่องดับเพลิงเพื่อป้องกันปั๊มเครื่องแลกเปลี่ยน
ความร้อน 

6) Steam Curtain System 
ระบบ Steam Curtain System ติดตั้งอยู่ระหว่าง Cracking Heater และพื้นที่กระบวนการผลติที่

ต่อจากแนวของ Cracking Heater เพื่อดักไม่ให้ก๊าซไวไฟที่รั่วไหลออกมาจากกระบวนการผลิตเข้าไปสัมผัสกับ
เปลวไฟหรือหัวเผาก๊าซใน Cracking Heater จนท าให้ลุกติดไฟจนเกิดเพลิงไหม้ได้ 

(2) ระบบตรวจจับสารไวไฟและก๊าซ 
1) อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ 
ปัจจุบันโครงการมีการติดตั ้ง Flammable Gas Detector รวม 255 จุด เป็นชนิด Infrared 

Flammable Gas Detector ซึ่งจะใช้ตรวจวัดก๊าซและไอระเหยของสารไวไฟแบบต่อเนื่อง 
2) ระบบตรวจสอบไฟ (Fire Detection System) 
ระบบตรวจสอบไฟและเฝ้าระวังอัคคีภัยจะท าการตรวจสอบและส่งสัญญาณเตือนไปยัง Fire Mimic 

Panel ในห้องควบคุมส่วนกลาง ซึ่งการออกแบบระบบตรวจสอบไฟได้ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 72 และท า
การติดตั้ง Smoke Detector ครอบคลุมทุกอาคารในโรงงานไว้รวมทั้งสิ ้น 350 จุด ครอบคลุมทุกอาคารใน
โรงงาน และภายหลังการเปลี่ยนแปลงจะมีการติดตั้งระบบตรวจสอบไฟและเฝ้าระวังอัคคีภัยเพิ่มอีก 2 ชุด รวม
เป็นจ านวน 352 ชุด ที่บริเวณหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization 
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3) จุดแจ้งเหตุเพลิงไหม้ (Fire Alarm Call Point) 
จุดแจ้งเหตุเพลิงไหม้มีการติดตั้งในบริเวณโดยรอบอาคาร จ านวน 262 จุด และภายหลังการ

เปลี่ยนแปลงยังคงมีจ านวนเท่าเดิม โดยไม่ว่าผู้ที่ประสบเหตุหรือพนักงานจะยืนอยู่จุดใดๆ ก็ตาม จะสามารถเข้า
ไปถึงจุดแจ้งเหตุเพลิงไหม้ได้ไม่เกิน 30 เมตร จากจุดที่ยืนอยู่ และส าหรับในบริเวณถังเก็บต่างๆ และ Utility 
Area จุดแจ้งเหตุเพลิงไหม้จะติดตั้งไปตามถนนใหญ่ โดยมีระยะห่างระหว่างจุดแจ้งเหตุ ไม่เกิน 60 เมตร 

(3) ระบบสัญญาณเตือนภัย 
ระบบตรวจจับควันอัตโนมัติมีการติดตั้งไว้ที่อาคารควบคุมส่วนกลางสถานีไฟฟ้าย่อยที่ 2 และอาคาร 

Compressor โดยถ้าติดตั้งไว้ในห้องเดียวกันจะติดตั้งแบบอิสระ (Independent Single Fire Zone) ส าหรับถังกัก
เก็บที ่ Tank Farm เป็นชนิด Fusible Tube Fire Detection ซึ ่งจะเชื ่อมต่อกับระบบ Water Spray ส าหรับที่ 
หม้อแปลงไฟฟ้าชนิดที่ใช้น ้ามันเป็นระบบตรวจจับชนิด Pilot Sprinker ส าหรับการแจ้งเตือนเหตุ 

1) Fusible Tube 
ส าหรับใช้ใน Tank Farm โดยจะเป็นการใช้ Tube ที่ท าจาก Polyurethane พันอยู่รอบ Tank และ

มี Instrument Air รักษาความดันไว้ใน Fusible Tube โดยมี Pressure Transmitter เป็นตัวตรวจจับเมื่อเกิด 
Pressure Low ในกรณีท ี ่ม ีความร้อนจากเปลวไฟ Fusible Tube จะละลายแล้วท าให้ Instrument Air  
ที่อัดรักษาความดันนั้นตกลง และเมื่อ Pressure Transmitter จับได้ว่าความดันตกลงผิดปกติจะส่งสัญญาณไป
เปิด Deluge Valve อัตโนมัติ เพื่อเปิดน ้าเข้า Water Spray ส าหรับดับเพลิง 

2) Pilot Sprinkler 
ท าหน้าที่ตรวจจับความร้อนส าหรับหม้อแปลงไฟฟ้า ซึ่งใช้ระบบ Water Sprinkler Deluge Valve  

(เป็นระบบใช้แรงดันน ้าเพื่อ Balance Pressure กดปิด Deluge Diaphragm Valve) ตัว Pilot Sprinkler นี้จะ
ต่อเชื่อมกับแรงดันน ้าที่กดปิด Valve อยู่ ซึ่ง Pilot Sprinkler จะถูกติดตั้งอยู่รอบๆ หม้อแปลงไฟฟ้า โดยเมื่อแต่
ละตัวโดนความร้อนจากเปลวไฟ สารละลายในกระเปาะของ Pilot Sprinkler จะขยายตัวและกระเปาะแตกออก 
ซึ่งท าให้หัว Sprinkler เปิดออกและปล่อยให้น ้าไหลออกมา ซึ่งเป็นการลดแรงดันที่กดปิด Deluge Valve ไว้
ลดลง แรงดันไม่ Balance ท าให้ Diaphragm Valve ของ Deluge Valve ยกขึ้น น ้าดับเพลิงจึงวิ ่งผ่านไปที่
ระบบท่อและจ่ายออกที่หัว Water Sprinkler ที่ติดตั้งไว้รอบๆ หม้อแปลงไฟฟ้าเพื่อลดความร้อนและดับไฟที่
เกิดขึ้น 

ทั้งนี้ ระบบ Deluge Valve ทั้ง 2 ระบบ สามารถสั่งเปิดโดยพนักงาน (Manual) ได้ โดยไม่ต้องรอ 
Fusible Tube หรือ Pilot Sprinkler ท างาน 

1.9.7 แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

โครงการก าหนดให้มีแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน รวมทั้งแผนป้องกันและระงับอัคคีภัยและก าหนดขั้นตอน 
เพื่อความปลอดภัยของชีวิตและทรัพย์สินของพนักงานและสถานประกอบการ รวมทั้งจะช่วยให้ทราบถึงปัญหาที่
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เกิดขึ้นล่วงหน้าได้ และท าให้การเตรียมตัวรับสถานการณ์มีความพร้อมมากขึ้น ส าหรับแผนผังสรุปองค์กรปฏบิัติ
และผู้มีอ านาจสั่งการในภาวะฉุกเฉิน โดยโครงการมีศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉินดังแสดงในรูปที่ 1-11  
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รูปที่ 1-11 ผังสรุปผู้มีอ านาจสั่งการและแนวทางในการปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติระดับโรงงาน  
และภาวะฉุกเฉิน ระดบั 1, 2 และ 3 
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1.10 การประชาสัมพันธ์ และการรบัเรื่องร้องเรียน 

1.10.1 ชุมชนสัมพันธ์ และการมีส่วนร่วมกิจกรรมทางสังคม 

โครงการมีความตระหนักถึงความส าคัญของสิ่งแวดล้อม เพื่อให้เกิดการพัฒนาอย่างยั่งยืน และไม่เกิด
ความขัดแย้งกับชุมชนในบริเวณใกล้เคียงพื้นที่โครงการ และเกิดความสมดุลระหว่างธุรกิจสังคมด้วยการส่งเสริมด้าน
การมีส่วนร่วมกับสังคม ไม่เพียงพอเฉพาะการส่งเสริมด้านสิ่งแวดล้อมเท่านั้น แต่ยังมุ่งเน้นถึงด้านการศึกษา ค่านิยมอัน
ดีงาน และขนบธรรมเนียมประเพณีของท้องถิ่นอีกด้วย 

1.10.2 การจัดการเรื่องร้องเรียน 

โดยโครงการได้จัดท าขั้นตอนการปฏิบัติการรับข้อร้องเรียน และแนวทางการแก้ไข ที่ระบุเวลาการ
แก้ปัญหาแต่ละขั้นตอนอย่างชัดเจน แสดงในรูปที่ 1-12 
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รูปที่ 1-12 ขั้นตอนการด าเนินการแก้ไขปัญหาด้านสิง่แวดล้อม/ข้อร้องเรียน 
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1.11 พื้นที่สีเขียว 

ส าหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ไม่ส่งผลให้พื้นที่สีเขียวของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจาก
เดิมแต่อย่างใด โดยมีขนาดพื้นที่สีเขียวทั้งหมด 39,272 ตารางเมตร (24.55 ไร่) คิดเป็นร้อยละ 5.64 ของพื้นที่
โครงการทั้งหมด 696,137 ตารางเมตร (435.09 ไร่) ซึ ่งสามารถแบ่งพื้นที ่สีเขียวออกเป็น 9 บริเวณ แสดงดัง 
รูปที่ 1-13 
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รูปที่ 1-13 พื้นที่สีเขียว 
 

 


